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INSPECTION BOOK OF THE PRESSURE TANK
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Ordinal No.2

Production No 20171
INSPECTION BOOK OF THE PRESSURE TANK

General information
1

Tittle and address of the
user

Tittle and address of the

producer , . i .,
Vychodocleské plynarenské strojirny
akciova spoletnost
53834 Rosice u Chrasti
Tittle and address of the
supplier

Production number.

20171 Year of production 2004
Typ or system GASEOUS NITROGEN TANK
Name and determination PRESSURE TANK @ 1900 mm
of the tank
CAPACITY 15 m®
By drawing No.

22-1-10828 / a




Ordinal No.3

Production No 20171

2 TECHNICAL CHARAKTERISTIC AND PARAMETRES
Sheet 1 (1-2)
Body X) X) X)
Name of operating space x)
Working over pressure (bar) 22,5
Calculated over pressure (bar) 22,5
Testing over
pressure hydraulic 35,75
(bar) pneumatic -
Testing medium Water
Period of test 20 min
Temperature of testing
medium (° C) 20°
Max. working temperature of
0
the wall (° C) +70°
Min. working temperature of
the wall (°C) 60

Working medium

Material allowance on
corrosion and erosion




Ordinar No.3

Production No.20171

2 TECHNICAL CHARAKTERISTIC AND PARAMETRES

Sheet 2 (1-2)

Name of operating space x) X) X) X)
Body
toxicity
inflammability
Charakteristic
explosion
, hazard
of operating
medium xxx) Max.
temperature +70°C
(°C)
Min.
temperature 60°C
(°C)
Capacity 15000L
Weight of the empty tank kg 4 000kg
Max. weight with the filling -
medium kg

%) The other operating spaces

xxx) Characteristic of medium must be determinated at project

Note: Overpressure - operating, calculated and testing are determinated according to ST SEV..

(information insert)




Ordinar No .4

Production No. 20171

3 INFORMATION ABOUT SAFETY VALVES x)
Type of the Lokation of the Flow Certifikate Nr. | Valve opening
safety valve safety valve coefficient or overpressure
flow through (MPa)
the safety valve
1 2 4 6 7 8

x) Producer fills up this when the valves are delivared vith tank

i
|
i
<
i
|
\
i
\



Ordinal No. 5

Production No. . 20171

4 INFORMARION ABOUT BASIC FITTINGS x)
Ord | Name of Q ([Norm |DN PN Allowable Material of the Certifi-
No | fittings (mm) |(Mpa) |parameters body cate No.
Over- Temp. | Mark Norm
press
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1
2
3
4

x) The producer fills up this when the fittings are delivered with the tank.




Ordinar No.6

Production No. 20171
INFORMATION ABOUT MEASURING INSTRUMENTS

5.1

Fundamental information about measuring, signalling, control and automatic protection which
are delivered with the tank




Production No, 20171

Ordinar No.7
INFORMATION ABOUT BASIC AND ADDITIONAL MATERIAL
Posi- Mech. zkougky podle osvédéeni
tion Name Material Heat No t=20°C
No. R, -Mpa [Ryn-Mpa| A -%
Dimension Document No Test No Yeld Point | B.Strengh | Y.P.Tens.
t
1 2 3 4 5 6 7
BOTTOM P355NL1 674931
1 2 1900 x 10,8 766238 861521-01
BOTTOM P355NL1 674931
1 o 1900 x 10,8 766238 861521-01
MANTLE PLATE P355NL1 55124
2 12 x 2500 x5930 282478 04203/03
MANTLE PLATE P355N1.1 55124
3 12 x 2200 x 5930 282478 04203/02
FLANGE P355NL1 624405
4 DN 600 @ 810 753835 24078101
BLIND FLANGE P355NL1 624405
5 DN 600 753835 24078101
FLANGE TSTE 355 443599
6 DN 50 PN 40 423109-03 -
FLANGE TSTE 355 503247
7 DN 25 PN 40 423091-01 -
FLANGE TSTE 355 49788C/5
8 DN 15 PN 40 0216273 -
BLIND FLANGE P355NL 1 11212
9 DN 50 PN 40 31710/2003 1872
10 {TUBE TTST35N 513833
11,12 |3 60,3x5,6 65-160755/001/P -
TUBE TTST 35N 506117
13 |@333,7x4,5 164309 -
TUBE TTST 35N 582618
14 ?21,3x4 41-199363/001/1681 -
TUBE manhole P355NL1 55124
16 #2 mm 282478 04203/02
COLLAR manhole P355NL1 55124
17 #A2 mm 282478 04203/02
TEMPLATE P355NL1 55124
27 {P12- @300 282478 04203/02




Ordinar No. 8

Production No. 20171

8 INFORMATION ABOUT X-RAY EXAMINATION
The name and the drawing | Checking methods | Check Check Evaluation Test Nr.
pumber range detections
1 2 3 4 5 6
K1 RTGIR - 192 100 % - OK 1042
K2 RTGIR - 192 100 % - OK 1050
K3 RTGIR - 192 100 % - OK 1042
MAGNETIC PARTICLE TEST
OK 71
ULTRASONIC TESTING
oK 71
1
@

10




© Markings

RWTUV Systems GmbH
Langemarckstrasse 20

451 41 Essen ) L : o
Tel. 0049 201 825 2680 / Fax 0049 201 825 2661 : : Mw '
: Beschelmgung -

iiber die SchluB- und Druckpriifung eines Druckbehilters
- hach Rlchtllme 97/23/EG Anhang | 3.2.1 und 3.2.2 in Verbindung mit Anhang III Modul G

Certificate of final inspéection and proof test of a pressure vessel
accordmg'to Directive 97/23/EC Annex | 3.2.1 and 3.2.2 in connection with Annex lll Module G

Werks-Nr.: Auftrags -Nr.: - 64041/25
Works No. Order No.
. Kennzeichnung: auf dem Fabrikschild - ' ' ' AUSferleUNQ

on the name plate Copy

Hersteller/Lieferer: Vychodoceske plynérenske stroprny a.s., 538 34 Ros1ce u Chrasti, CZ

Manufacturer/Supplier

Herstellerzeichen: —
Manufacturer‘s mark .

Herstell-Nr.; 20171 | : ' Herstelljahr 12004

Manufacturer's No. ' Year of construction

Raum I

max/min zul. Uberdruck bar 22,5
max/min permissible overpressure :

max/min zul, Betriebstemperatur . °C’ -60/+70
max/min permissible design- tempera ure :

_|Inhalt : C | 15000

Capacity . ’ < litre

Verwendungsaweck PRESSURE TANK 271900 mm, B

Purpose -

 Angewandte technische Regeln:  Richtlinie 97/23/EG Anhang I und AD-Merkblatter (AD 2000)

Techinical standards and specifications Used Directive 87/23/EC dnnex | and AD-Merkblatter

Schilufpriifung am: 09.12.2004 Zelchnung Nr.: 22-1-10828 a

Date of final inspection : rawing No.

Die Ausftihrung des Behditers ents&mcht der (den) beigefigten Ze|chnung(en)

The construction of the vessel complies with the attached drawing(s).

Druckpriifun -
Datlél gf pl?o#test g am: 09’12‘2004 ,
A " Raum I
[Prufdruck %legend) bar 35,75
Test pressure (horizontal) ' N )
- | Prufmedium : Wasser
Test medium )
Eemckerkungen , PrUfauﬂ‘agen aus dem EntwursprUfbericht 64041/25 sind erfult
emarxs
Prifstempel: auf Fabrikschild - Niet ~ Verblndungsnaht Behdlterwand - Flanschen.-
Test stamp vorgeschraubtén Teilen @
on the ‘name plate - tivet - seam - vessel shell ﬂanges screwed parts g

Bemerkungen fur den Betreiber:
Remarks for the user -

Der Druckbehalter befindet sich nach dem Ergebnls der Schlufs- und DruckprUfung in ordnungsmamgem Zustand
According-to the result of the final inspection and the proof test, the vessel is in proper condition.
Die-Ausristung wurde nicht gepruft.

The equipment was not tested.

Die Abnahmeprifung am Aufstellungsort entsprechend den geltenden natlonalen Vorschnften ist noch erforderlich.
An acceptance test on site actording to the applicable national regulations is necessary.

" Die Betriebsanleitung ist noch um die Angaben zu Lastwechselzahl bzw.Druckschwankungsb

ite fu erganzen.

‘Hradéc Kralové 25.01.2005
L ' Fiir/die P1 e der
_ RWAUV Systemg GmbH
Anlagen siehe Inhaltsverzeichnis fur die Dokumentation ipl. Ing. CiZek
Enclosures ;

der Werkstoff- und Bauprifungen

BescheinigungModulG-20171.do¢



Ordinar No.9

Production No. 20171
9 THE OTHER INFORMATION

THE FIRST PRESSURE TEST AND THE CONSTRUCTION TEST

9.1 | Pressure test tesults

The name of space | Testing test. Time min. | Testing |Date Evaluation
medium overpres. tempera-
bar ture
1 2 3 4 S 6 7 8
Pressure tank water 35,75 20 18°C [09.12.2004 | conforms
toa
condition

o

Note: If the tests are porformed at assembly the responsive organisation must fill up this form and it
must enclose this form into the inspection book.

11



Vychodoceské plynarenské strojirny a.s.
538 34 ROSICE U CHRASTI

Engineering

inspection

Ordinal No.: 10 Sheet: 1

INFORMATION ABOUT WELDERS
Order Nr. -

Production No., 20171

Welders: ‘
Welder Name Welder certificate Date of last
symbol test

number
VPS 017 | Smejkal Martin | 63055/10 | EN 1418 121 12.01.2004
VPS 017 | Smejkal Martin | 63055/10 | EN 287-1 111 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
VPS 006 | Krupka Karel | 63055/10 | EN 287-1 135 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
VPS 006 | Krupka Karel | 63055/10 | EN 287-1 135 T BW W01 wm t 6D102 PF ss nb | 12.01,2004
VPS 006 | Krupka Karel | 62092/10 | EN 287-1 111 P BW W03 B t10 PA ssnb 15.04.2003
VPS 004 | Tichy Jifi 63055/10 | EN 287-1 135 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
VPS 004 | Tichy Jifi 6305510 | EN 1418 121 12.01.2004
VPS 035 | Hiusl Pavel 62092/10 | EN 287-1 111 P BW W03 B t10 PF ss nb 15.04.2003
VPS 040 | Christel Milan | 62092/10 | EN 1418 121 15.04.2003
VCP 039 | Jelinek Véclav | 62092710 | EN 287-1 111 P BW W03 B t10 PF ss nb 15.04.2003
VPS 020 | Zdénsky Lubo¥ | 62002/10 | EN 1418 121 15.04.2003
VPS 020 | Zdénsky Lubo§ | 630s5/10 | EN 287-1 111 P BW W03 wm t10 PF ss nb 12.01.2004
Date: Worked out: .| Verified:

1

(name,signature) (name,signature)

ar

12 '



Ordinar No.11

Production No. 20171

CONSLUSION

This confirmation si elaborate on basis executed tests and inspections:

1. The tank is accordance with technical rules of pressure tanks and with the norm
in Vychododeské plynarenské strojirny a.s. R o s i ¢ e u Chrasti

RULES, NORMS AND TECHNICAL CONDITIONS

(with dates of approval) EC Unit Verification according to Directive 97/23/EC ( Module G )

2. The tank and its parts are examined with the gived rules and with drawing Nr.: 22-1-10828 / a

3. The tank and its parts are subjected to the pressure test No.9.
4. After this test is the tank marked on the rating plate
5. The tank conforms to the parameters in this inspection book.

6. This inspection book includes this quantity of sheets: 16

chief of the engineering
y  Vichedoleaké plyadranské

b swokimmy, 2.5, In® LacinzZdengk -
- 538 34 Rasice u Chrasti A

¢ CZECH REPUBLIC

................................... 4 - P VAT IDN CZBO10BB1E /T et

(hame,signature,stamp) {(name,signature,stamp)

%%.\
Chvojka Mart — auditor

(name,signature,stamp)

Date:09.12.2004

13




VPS Rosice u Chrasti

Ordinar No.12 Sheets 3

CHECKING FINDINGS
of the pressure tank

Production Nr. 20171

14
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VPS Rosice u Chrasti [0 4 R
Ordinar No.12 Sheets 3

CHECKING FINDINGS
of the pressure tank

Production Nr. 20171

|
i
|
|
‘>
i
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VPS Rosice u Chrasti OTK .ivvveeenrereieen
Ordinar No.12 Sheets 3

CHECKING FINDINGS
of the pressure tank

Production Nr. 20171

16




PROTOKOL REPORT PROTOKOLL %ﬁekﬁf““‘
ualit ., . Kunde VPS :
RADIOGRAFICKA ZKOUSKA a.8,
i
RADIOGRAPHIC TESTING ROSICE U CHRASTI
DURCHSTRAHLUNGPRUFUNG
7| Protokol &, Strana . z Zakfzka &
| Report No 1042 Page 1 of 1 Order No 0004/2004
Protokoll Nr. Seite ) aus . Aufirags Nr.
Ptpoy Nadre
= ., | QK Behiilter
\E',g'.‘é Virobee Zkuleb. misto yPpS a.¢ Typ svaru
%% B 3| Producer VPS a.s. Rosice u Chrasti Place of test ) e Typeof weld BW
E 8§ Hersteller Priifort Rosice u Ch. Nahttype
N Materidl : Postup svafovani 23 {Rozsah zkous, Kive Tepelné zpracov. Ane ne
Material P 355 NL1 Welding process Testing extent Heat treatment yes  no
Material Schweifverfahren 135 | Prifumfang ~ reuz Wirmebehandlung  ja&  nein
Zkugebnf postup ’ - R Zkugeb. Tiida Hednoceni / pFipustnost dle *)
Test procedure QT - 310-001 Testingclass B Evaluation / allowable acc. to AD 2000 Merkblatt
Priifverfahren EN 1435 Priifklasse Auswertung / Zuldssigkeit nach HPS5/3
ZAroj zéFeni Pristroj — typ a &islo
° Radiation source Ir 192 85 kv (/::nA Bquipment—typeand No G 1768
:§' s | Straklenquelle Geridt — Typ und Nr.
53 § | Velik. ohniska Vyvolani Ruéni Autenn | Zpisob prozafovanf — obr. & Stinénf Pb
‘3 céo;,?\ Focus size 3x2 Mm | Developing Hand Autem: | Method of radiography — pic. No § LayerPb — mm
ﬁ e Brennfleckgrosse Entwicklung Hand Awtem. | Aufuahmeanordnung — Bild Nr. Schirm Pb
g & Vyrobee a typ filmu INDUX |Folieptz Typ a umist¥ni mérky . Strana-zdreje Strana filmu
N Producer & type of film Screens f+b 0,027 Mm | Type and placement of QI WI10FE Seurceside Film side
Filmhersteller & typ " RS Folien v+h Art und Lage des BPK Guelleseite Filmseite
Odchylky od zku¥ebnfho postupu
Deviation of testing procedure viz zakazkovy list
Abweichung von Prilfverfahren
’ VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Oznaéeni polohy Rozmér | Rozm. filmu Expozi Z¥ernini | Jak Hodnoceni
. pozice ernani akost Typ a poloha vad s
M /‘f‘ f.va".‘ . Dimension | Size of film FF‘I;?‘B Exposition | Density | Quality Type and position of faults g"g}:"‘j‘tzg“
a} “‘,’elggg‘g“’“ Mafe Filmmage Belichtung | Schwirz. | Bildgiite Typ und Lage der Fehler % g
Kennzeichnung der DN/t
Lage / Schweifinaht Nr. {mm] cmxcm Cm Min, s HJ,BZ V | NE
20171 K1 1900/12 10x24 60 2,10 3,0 13F X
20171K2 ” " ” . ” »  |57cm/2013 X
20171K3

9 99 b2 9 ki 9 X

Svar Weldment Schweifnaht  Ozn. IIW a &isla vad podle ISO EN 6520-1 1W designation and numbers of faults acc. to ISO EN 6520-1 IIW Bezeich. Und Nummer nach ISO EN 6520-1
Aa-2011,2012  Ac-2014 Ba - 3012 Be~3011 C-401 Db - 402 Ea-101 Ec -~ 106 Fb-514
Ab-2015,2016 Ad-—2013 Bb - 3012 Bd - 304, 3042 Da - 504 Dc—402 Eb-102 Fa 5041 Fc - 5011, 5012

*) Hodnocenf je nad rimec akreditace dle EN 17 025 Evaluation i§ over the scope of accreditation acc. to EN 17025 Die Bewertung ist aufer die Akkreditirung nach EN 17 025
V — vyhovuje acceptable zuldssig NE — nevyhovuje unacceptable unzuldssig

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhlasu zku§ebny Qualitest reprodukovén jinak neZ cely o
This report can be reproduced in uncomplete form only with written agreement of Qualitest laboratory Keiness Protokoll soll ohne schrififiche Einstimung von Qualitest Priifitelle reproduziert sein

Potet ZkouSel Stupen a &, certif Due Podpis . Schvialil .
svarii / filmit Examined Level & cert. No Date Signature : %
Nusber of Priifer Stuffeund Zert. Nr.  Datum Unterschrift ‘
welds / films KrouZel L,A1 057 \ A
Zahl Rokek. 1,A1 068 1.12.2004 ) N,
Nahte / Filme Hodnofil Stupetia &, Certit  Dae Podpis
Evaluated Level & cert. No Date Signature : i
Bewerter ) Stuffe und Zert. Nr.  Datum Unterschrift (' i
313
Vila 11,,101-00422 2.12.2004 .

QT-310-101Pr2




: 5 PROTOKOL REPORT PROTOKOLL | aikaznik
: ouahtest Q ) T ke
| ero, X RADIOGRAFICKA ZKOUSKA VES a.s. -
i RADIOGRAPHIC TESTING ROSICE U CHRASTI
DURCHSTRAHLUNGPRUFUNG
=71 Protokol &, Strana z Zakazka &
:{ Report No 1050 Page 1 of 1 Order No 0004/2004
:| Protokoll Nr. Seite ays Aufirags Nr.
81‘)’13:01? NédrZe
S ¢, |Objekt Behiilter
«
‘E’ g«% Vyrobce . ZkuSeb. misto  ypS a.5 Typ svaru
= 9 ?‘é% Producer VPS a.s. Rosice u Chrasti Place of test o Typeof weld BW
§ B | Hersteller Priifort Rosice u Ch. | Nahuype
N Material Postup svafovani Rozsah zkou§. v Tepelné zpracov. Ane ne
] y 121 KfiZe
: Material P3S5NL 1 Welding process Testing extent K Heat treatment ¥e5  NoO
Material Schweifverfahren 135 | Prifumfang cuz Wermebehandlung  ja  nein
ZkuSebn{ postup = u Zku¥eb, Trida Hodnocenf / pFipustnost dle *)
Tegt procedure QT - 310-001 Testingclass B Evaluation / allowable acc. to AD 2000 Merkblatt
Prilfverfabren EN 1435 Prilfklasse Auswertung / Zuliissigkeit nach HP5/3
Zdroj zéteni KV /ma | EHistroj—typ a &islo
© Radiation source Iri92 85 Gi Equipment—typeand No G 1768 .
] Strahlenquelle Gerdit— Typ und Nr.
a3 ‘§ Velik. ohniska Vyvelan{ Rulni  Autem: | Zpisob prozarovéni — obr. &. Stin¢ni Pb
| s Focus size 3x2 Mm | Developing Hand Autem: | Method of radiography — pic. No § LayerPb - mm
,'gg H :’E Brennfleckgrisse ' Entwicklung Hand Awtom. | Aufnahmeanordnung — Bild Nr. Schirm Pb
(3
B | Vyrobee a typ filmu INDUX | Folie p+z Typ a umisténi mérky Steana-zdroje Strana filmu
N Producer & type of film Screens f+b 0,027 Mm | Type and placement of IQI WI10FE Sourceside Film side
Filmhersteller & typ R5 Folien v+h Art und Lage des BPK Buelleseite Filmseite
gdchylky ofd zlm&ebnih:d postupu
eviation of testing procedure viz zakazkovy list
Abweichung von Prifverfahren vy
VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Oznaten polohy Rozmér | Rozm. filmu Expozi Hodnoceni
3 pozice | Z&ernanf | Jakost Typ a poloha vad A
Maﬁ lf';):.va".‘ﬁ Dimension | Size of film PF;g Exposition | Density | Quality } Type and position of faults g‘x}:’zﬁzﬂ
/Welg%slt) on Mafe Filmmage Belichtung | Schwirz. | Bildgiite Typ und Lage der Fehler %) g
Kennzeichnung der DN/t
Lage / Schweifinaht Nr. [mm] cmxem Cm Min, s HJ],BZ V | NE
20171 K2R 1900/12 10x 48 60 2,10 3,0 13 F X

Svar Weldment Schweifinaht  Ozn, ITW a &sla vad podle ISO EN 6520-1 IIW designation and numbers of faults ace. to ISO EN 6520-1 IIWW Bezeich. Und Nummer nach ISO EN 6520-1

Aa-—2011,2012 Ac-2014 Ba-3012 Bc-3011 C-401 Db - 402 Ea-101 Ec—106 Fb-514

Ab - 2015, 2016 Ad-2013 Bb -3012 Bd — 304, 3042 Da - 504 D¢ — 402 Eb - 102 Fa— 5041 Fc - 5011, 5012

*) Hodnocenf fe nad rimec akreditace dle EN 17 025 Evaluation is over the scope of accreditation acc. to EN 17 025 Die Bewertung ist aufler die Akkreditirung nach EN 17 025
V - vyhovuje acceptable zuldssig  NE —nevyhovuje unacceptable unzuldssig

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhlasu zku¥ebny Qualitest reprodukovan jinak neZ cely

This report can be reproduced in uncomplete form only with written agreement of Qualitest laboratory Keiness Protokoll soll ohne schrifiliche Einstimung von QuaIite.s@;fs_Nw g

Polet Zkougel Stupen a &, certif Dne Podpis
svart / filmit Examined Level & cert. No Date Signature
Prifer Stuffe und Zert. Nr.  Datum Unterschrift
et o KrouZel L,A1 057
welds / films ouze .
Zahl Rotek, 1.A1068 2.12.2004
Néhte / Filme Hodnofil Stupefl a & Cerif _ Dne Podpls ks
Evaluated Level & cert. No Date Signature
Bewerter Stuffe und Zert. Nr.  Datum Unterschrift \ 'K’ﬁd i
] Xogdpis
n / Y
Vila I1,101-00422 3.12.2004 wéfg;-cp_i/g
X VA

N
QT-310-101P 12




SRS e — — Zakaznik
b ' : o ‘| PROTOKOL REPORT PROTOKOLL | Cient " :
-' oualltest &\ . Kunde VPS8 a.s, |
 sre | ULTRAZVUKOVA ZKOUSKA ROSICE
" akreditovana zkiusebh lab |
. -akreditovana zkiisebnl laby ULTRASONIC TE%TING U CHRASTI
ULTRASCHALLPRUFUNG
Strana z Zakazka ¢, |
7 Page 1 of 1 | OrderNo 0004/2004 |
AL e g Seite aus Auftrags Nr.
’8",’}&‘? Nadr¥ v.&. 20171-priilez ‘
= & Objekt - Behillter Nr. 20171
2 8.3 | Vyrobee - Typ svaru Zku¥eb. misto Stav povrchu e
5 B g Producer VPS a.s. Typeofweld BW | Place of test VPS as. Surface condit. hruby
24 'E Hersteller Nahttype Prilfort . Resice u Ch. Oberfl.-beschaff. Erob
ﬁ = Material P355NL1 Postup svaFovani Rozsah zkous. Tepelné zpracov. Ane ne
Material : Welding process 111 | Testingextent 100 % Heat-treatment yes  no
Material | Schweifiverfahren Prijfumfang Wirmebehandlung  ja&  nein
. Zku3eb
Zku¥ebni postup 290 - ) Hodnoceni / pfipustnost dle **)
Test procedure QT-320-001 ’.gégf‘ class A Evaluation / allowable acc. to AD 2000 Merkblatt
Prijfverfahren HP 5/3 Prz'lfkhgzss e Auswertung / Zulissigkeit nach HPS/3
UZ piistroj / Cis. . Nast, citlivosti / rozmér DAC-—vywt @ AVG-KSR (& Zafez
US equipment/No TSN 25 / 245 05 é\ Sensitivity / size DAC - SDH - DGS-DSR 1 Notch mm
US Prifgerit/Nr. Prdfempfndltchk./Maﬂ DAC gBohr. mm AVG—-KSR _mm_Nut
@ | Sondy &is. / typ 1 2 Druh nastaveni *) 1 2 3
g g | ProbeNo/ type MWB ' Kind of adjustement 1 DUz
& 8 § Prafkopfe Nr./ Type 70 N4 - == Art der Justierung - -
E g’gg\ ZméFeny uhel Referenéni troven
2 '8 T} Measured angle ° 70 - -- Reference level dB 54 - .
28 | Gemessene Winkel Bezugshohe
N Rozsah Sasové zakladny Registratnf iiroveit i
Time base range mm{ 100 - - Recording level dB 54 - -
Justierbereich Gemessene Winkel
Zesfleni Korekee prechod. ztrat
Amplification dB 60 - -= | Transfer correction dB 2 - -
Verstirkung Transferkorektur
Srovnavaci mérky a bloky . finé Vazebni prostiedek voda tapetol olel-tuk
Reference gauges and blocks K1 K2 ASME other Couplant medium water cellulose  eil-grease
Vergleichskérper und Blocke andere Koppelmittel Wasser  Kleister 3
VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Indikace Indications Anzeige
Oznalenf poloh A Smé Pozndmka | Hodnoceni
T svarn Sondad. |~ | Poloha Location Ortung Piekr. registradni Note Evaluation
> svaru O/ tlou§Pka| Probe | ZXOUS. lirovng Bemerkung | Bewertung
Markof position g5 thickness| No | Direction détka | Bxceed of **)
eld No ¥ . of testing odél | nap¥i¢ {hloubka| lengt indik. aj
Kenn{eichnyng der Lage/ &7 Dicke | P r%’:“’pf Priif- glong ac?o‘ss depth Linge ngfsgl?;gxgnlz?(lier t(;g‘e) ;'f‘?;lé;:gt
.Schwetﬂnaht Nr. richtung | ldangs quer | Tiefe Registrierschwelle \Typ der Anzeige) v | ne
[mm] { (mm] | [mm] | {mm] [dB]
Poz.2/6 12 1 1,24 - - - - ' - - X

*) Druh nastaveni Kind of adjustement Art der Justierung :

PV, (zPV) — projek&. (zkracend) vzdalenost, projected (depressed) distance Pro_/ektmnsabstand (verkilrzene), DUZ — dréaha uz, scanning path, Schallw

*¥) Hodnocem je nad rimec akreditace dle EN 17 025 Evaluation is over the scope of accreditation ace, To EN 17025 Dié Bewertung ist aufer die Akkreditirung nach EN 17 025
V - vyhovuje acceptable zultisslg NE — nevyhovuje unacceptable unzulissig

Tento protokol nesmf byt bez p éh hlasu zku¥ebny Qualitest reprodukovén jinak neZ cely P
‘This report can be reproduced in unoonplete form only with written agreement of Qualitest laboratory Keiness Protokoll soll ohne schryiliche}iyuwmmg vor néft&@teile wziert sein
Zkougel Stupen a &, cerfil Dne Podpis Schvafil, =" 4 S -,3' \
Examined Levg.l & cert. No Date Signat p ‘ u[;({ Fa e
Priifer Stuffe und Zert. Nr. Datum Unterschrgﬂ / ?, ,{ ADTH] > \

s \
Vila I1.,101-00422 8.12.2004 . SR

/4 W

Hodnofil Stupefi a €. certif Dne Podpis ‘
Evaluated Level & cert. No Date Signature
Bewerter Stuffe und Zert, Nr. Datum Unterschrift
Viala 11,,101-00422 8.12.2004 /

wos AN
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PROTOKOL REPORT PROTOKOLL Clioae”
( v Kunde VPS a.s
| MAGNETICKA PRASKOVA ZKOUSKA ROSICE
MAGNETIC PARTICLE TESTING U CHRASTI
MAGNETPULVERPRUFUNG
Protokol & Strana z Zakézka &,
Report No 71 Page 1 of 1 |OrderNo 0004/2004
P b |\ Protokoll Nr. Seite aus Auﬂra_gi Nr.
g{;}i:c';t Podlo¥né plechy na nadr¥i v.& 20171
= £ . | Otekt Unterlegende Bleche Behiilter Nr. 20171
® &é Vyrobce Zkugebni misto Stav povrchu hruby
RS ucer VPS a.s. Rosice u Chrasti Place of test VPS as. Surface condition
£ a z Hersteller Priifort Oberfl.-beschaff. grob
N & Materidl P355NL1 Postup svafovéani Rozsah zkou¥, Tepelné zpracovani ane ne
Material Welding process 111 Testing extent 10 % Heat-treatment no
Material TTST3SN Schweifiverfahren Prilfumfang Wirmebehandlung  ja nein
Zku¥ebnf postup QT-330-001 Typ a tl. svaru Hodnoceni / p¥ipustnost dle **
Test procedure Weld type and thick. BW Evaluation / allowable acc. to DIN EN 1291 KS 2X
© Priifverfahiren DIN EN 1290 Typ u. Dicke der naht Auswertung / Zullissigkeit nach
Gl Druh magnetizace ¥) © | Proud [A] Druh Pifstroj Tiede Vyrobce ’
3 8 §| Kind of magnetization J Cumrent[A] -~ Kind ~ Instrument Producer TIEDE
- w,‘g‘ Art der Magnetizirung Strom [4] Art Priifgerdt - TWM 42 Herrsteller
4 .5 '?E‘ ZkuSebnf prostfedek Suehy  Mokry Cern¥  Fluorescen¥nf | Zku¥ebnf teplota Vyrobce
’E 8 | Testing medium By Wet Black Fluorescent Test temperature 20 °C | Producer Helling
5 & | Pritfinedium Frocken Naff Sehwarzs  Fluorescent Prilftemperatur Herrsteller
Mérka Typ osvétleni Intenzita osvitlenf o 1000 Demagnetizace ane ne
Gauge Berthold Type of lighting UV Intenzity of lighting » | Deniagnetization yes  no
Kolnlrollkﬁrper Belichtung-Typ Belichtungsintensitiit  WW/cm Demagnetisierung _ je __ nein
VYSLEDEK RESULT ERGEBNIS
Hodlnoceni
. B b
e ot weld No oot Vlleot | Positionof | Bewertung
; ; discontinuity discontinuity discontinuity k%)
Priifendes Teil / Naht Nr. Fehlerart Fehlerausdein Fehlermafe
A\ NE
PodloZné plechy poz.-27 - - - X
PodloZné plechy poz. 3-28 - - - X
Hrdlo NZ poz.11-2 - - - X
Limec prilezu poz.17 - - - X
. *) J  Jho Yoke Joch

E Elektrody Prods Elektroden

P Podélnd mag-ne‘ﬁzace Longitudinal magnetization Lings Magnetizirung
C  Cirkulirof magnetizace Circular magnetization Zirkular Magnetizirung

V - vyhovuje acceptable zullissig

*¥) Hodnocenf fe nad rimec akreditace dle EN 17 025 Evaluation is over the scope of accreditation aco. to EN 17025 Die Bewertung ist aufer die Akkreditirung nach EN 17 025

NE - nevyhovuje unacceptable unzuldssig
Tento protokol nesmi bt bez pisemného souhlasu zku¥ebny Qualitest reprodukovén jinak neZ cely
This report can be reproduced in uncomplete form only with written agreement of Quatitest laboratory Keiness Protokoll soll ohne schrifiliche Einstimung voy

Zkousel Stupen a ¢, certif, Dne Podpis
Examined Level & cert. No Date Signature |
Priifer Stuffe und Zerf. Nr. Datum Unterschrift /‘ 671 i
Vila 11.301-01088 9.12.2004 / (
A
Hoduotil Stupeti a <. cerlif. Dne Podpis
Evaluated Level & cert. No Date0 Signature
Bewerter Stuffe und Zert. Nr. Datum - Unterschrift
Vila 11.301-01088 9.12.2004

QT-330-101Pr 2




21710 2004 11:49 FAX 49 2738 601161 RONIG & CO GMBH NETPHEN

Prifungsgrundiage: AD 2000-Merkblatt HP 8/9

) R
KONIG + CO.GMBH ke

Bodenpresswerke = Netphen und Hockenheim-Baden
Hauptwark / Main plant: D-5723¢ Nefphen, Postfach / P.O.Box 261 Telefan 0048 (0) 02788 601-0 Telufax 0349 {0) 2738 60116

Werksbescheinigung

Waorks test certificate / Certiflcat d* usine
Dber/about/attestant

Warmformgebung/hot forming/fagonnage a chaud

Bastallar / Customer/ Client: VYCHODOCESKE PLYNARENSKE STROJIRNY A.S. , Ro:ice u Chirasti
Bestall-Nr. / Qrder-No, / Numéro de Commande: 2004/01/1070 v. 21.9.2004
Werks-Nr. / Works-No. / Numéro d' ugine: 4 70163

Lleferung vom / Date of delivery / Livraigon du; 20,10.04

Abnahmepriifzeugnls 3,1 & nach EN 10204
Inspaction / test ceriticals 3,1 B &ccording to EN 10204
Cerlificsd do réeaplion ¢ vaina sufvant 3.4 B -EN 10224

flir warmgapraelita B8dan, Konen, Verachillage, "Vershiugtalle,
Inapec{lon baged on | for hol formed heads, cones, doors, door-paris.
Base d'essal: polrt fonds embuulls d chaud, chnes, fermelures, parlles we form nures,
Pos.-Nr.  Stllckzahl Art/ Form Abmessung Werkstoft Schmelze / Prrobe ITOV-Nr.
Guantity Type / form Dimenelons Matarial Charge / sam| @
Quantité Type / forme Dimensions Matériau Coulée / échanjaﬂon
2 Korbhogenboden / Dalod=1900 P 355 NL1 674931-86'1621-01
elliptical head - : mm '
DN 28013 s = 10,8 mm MW
Die varwendeten Blacha wurden, swwelt erforderdich, umgestempelt und mit dem Herstellerkennzelchon versehen: & He stellerzeichen
The used plates were restampad Ifneoessaty. Arwi equipad with the maker's brand:
Leg t8las ulilisdes ont &td népolngonnées sl nécessalre et fournles avec |a maque du febdeant

Mawufacturer s sign
Wir hestiitigen, dall dle Warmformgebung gem. gem. Material Spexifikation durchgefithrt wurde

Wa cortify thal the hat forming has bean camled out rocording to gam. Malarlal Spezifikation, ’ La m‘q“e du fab“cant
Nousg certifiona qua i’ mmllsaage & ¢& terind eelon gam. Matarial Bpazifikelicn,

Welterbehandlung nach dem Fressvorgana: warmoeprefit bel 820°C, gealiiht bal 820°C, Haltezelt: 15 Min,, Luftabkiihlung,
furthar treatman! after pressing procedure: het formad at 820°C, snnaalad at approx. 520°C, Holding Ume: 18 #Min., elr-cooll

no,
Tratermant ultédaun chaud presser & 520'0 recuit & environ $24*C, termps d'amdt 16 Min, refmidlssemenl 4 l‘alr.
Obarfiichenbehandiung { Syrface treatmant / Lisinege des surfecas: keine { none / néant

Zulzssungen far die Herstellung ven Oruckbehiitterteilen durch den Rhefnlsch-Westil), TOV &.V. entspre. TRD 100,ADMWGHPOHET/A bl HF7/3,
Approvels by RW TUV 8.V, for Ihe manufsture of presaure-veseal somponents Bee, (o TRD 100, AD-WO. HFO, HE 7/4-HP 74,
Auloriwlion par RW TOV eV, povr Ia cunztwchon tes Gléments do tsaEvoird sous preasion selon TRD 100, ADWO, HPO, HP 771-HP 7/4,

Zulassung 107 dle Heratallung von Druckhehalladeilan durch LROA Reg -Nr. 0525, tn Ubtreiratimoning it dan Antarderungsn der DARL 97/23/E6 elnach!, Anhm % lund4.3.
Appravals by LRGA Req.-Nr. 0525, for the manuf, of pressum-vessal componants oonfominu with tha requiregents of the PED 9772276 Inc, spp. | 34 and 4.3,
Aulorisslian par LFQAReg «Nr. 0535, pout la vonsle. des &émants de rédarvoing aous prestion selan de lo o ve d'apparalia de presalon B7/23/EG, app. |, 3. 1 - 23

Ausrelchande statistische Sichertioit fr Blockdickon <= 30 tam gemins AD 2000-Merkblatt W1 mit Zusimmung des RWTIV vom 24.08.:004.
RuRicient atatiatical guarantes (or plata thickness </m 30 mn sccording to AD 2000-tuta shaet W1 with spproval of RWTOV dited

24/06[2004,
CGamntie slatistigue et sutiiasnta pour una épatssaur da tole <= 30 mm selon AD 2000-fiche technigue W1 aver suloisation de RWTUM gy 240872004,

Varwandst wurden: Blachs gemin batllagonder Beschelnigung

Beslchﬂgung und Ausmezsung ohne Beanstandung.
e rsed plates ax per atlachied certiieale

S Visual and dimensional chack without oblaclion.
- Toles ullilistes: voir cartifical ci-joint

Inspaction &t vérification des dimensians sans shjedticn.

nach EN 10204 3. A AttestCertificate TOV Dylsburg vomdidtd. 28.07.2004
act. 1o EN 10204

o Bprés EN 10204
Prifung ger fertigen Teile:

gem. Speziikation:
tnapaciion altar looming: seogding o
Rixzplion dés pléci Mganndas! salon spéctiication:
Konig + Co. GmbH
Peter Haustein v :
Der Werkssachverstiindige Netphen, 21.10.2004 P&T

Inspecting engineer of manufacturer
L'expert de l'ateliar

Dlesas Zeugnls wird mil EDV eralalit und Jal shna Untarschift gollig.
This canificals |s 1seued by EDP and valid vithowt slignature,
Ca cartificat est élabil par {"ordinatewr st est valahle sans signatute.
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Abnahmepriifzeugnis ok B vaezn
inspection Cerificate  exwaus gy TeRl - Puyt - Postiq -Facsal
Certificat de Réception BN - Swat oo - Pugo et -Pag s 1
Certificate Collaudo Materiali
B iael ~ Custor - Ao <G Bersknl 41, « tvdan s - 1840000

UWIOH STAHL GMBEH , FRANZ-BCHURERT-£TR. 4-3
47210 DUISEIRG B
Ppitaler - Massssier . Fetwames » Ploslase!

TEYSSEN KEUPP STAHL
BEUISEURGCHANEORN KAZSHR-wiLH{BLM-BTR. 100

-Priigegenaisnd - anins - Produll - Fredsting

9 e\ vt < W' delordn) GQ4-1500/2200
ORANGE/STHWARS
' O - dued » shaie - Bysinkil
Warke-Nr ~ vessarss « 47 ualng « Goriewedte N4

7214518

GROHBELECH, URGEBEYZT / PLATHS, PLAT. UHBICKLED
Profgundizgan/Aniomaningen - Technisel requisamants(Dunand - - ecfhetons wcigauBogrm « Hems 6 eimifteon
~BEL.154/1 / ASRODG-W/HLG / nn—m./um { TRD 0L

VITUEY

TRAE 2UL/403 / PREF 12a/231 / TOL., BN 10029
WaREION « dvtn -Masobes Mamree
B 385 NIl - P 355 WA
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EN 10028+-3

ANEToLD = Cebtiin Rt
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1 §74531 es;szm:.»/ '
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BETOETH DRS RYTURV DURCHOEFUBHRT UM ENTSPRECEEN pREW )
ANPORDERIHGEL, ‘
. i
THE MECHARICAL-TROMNOLOGICAL TESTS WERE WITHNESSED BY RWTORV
AND WET THE REQUUREMRNTRS.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKvapp itahl
WE.{(N0.): 0089786238001 DUIERURG-RURD Bin Untaralenan vin
YHEOHNIEOEER UEBERWACHUNGSVEREIN Thymsamiup Sioe
DISPO-XR, Warke-Nr, Bashalidlt 1500000 &) 88 .07.0& |

AT UNEEE @ Weritdsha, Sgkﬁh

o |Nedebee dammnedd  wpe.1500/2200 @ 02035273307

DOA4B32623 7214518 ORANGE/SCHWARS . 0203527213

Trysmafnpn Bahl - 47164 Dulsbun

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 11208 |
ROGUMENT 0N BMATERIALS TEBTS £H 111208
| BOGUUENT DE GONTROLE DES MATERIAUX  EN 11z

ANLAGE BUM RWITAV.ZBUGNIS

UNION STARL GMBH

Bhﬂ‘.ﬂl'.
. . D,
FRANZ - SCHUBERT-8%R. 1-3 ENCTOSURE TO RETURV-CRRTLY rentEp e 1
D 47210 DUISBURG ‘ :

K
s
¢

Wesiceloff ; Cumlily ; Mdrieu 1 |asfebaditgamgen ; Spwifizatian | Cahiiiions da bvakson

P 3E5 NL1 - § 355 NH BN 10028-% 9,038
VDTUBRY-WRL.2584/1 / AD20D0-Wi1/Wi0 / AD-W1/W20 / TAD 103

PRE 201/203 / TRBF 121/221 / TOL, BW 10429 #L.B/N
Kvmmll i WERKSTOFF; SCHAMELZ-NR., FERTIGUNGS~/PROBE-NR. :

Zuichon dex Listsnwetiion
Marus MATERIAL, MBAT-NO., MANUFACTURING/ERMBLE-NQ. Roenis .A'

T penina Wald
%m

EREZBUGNISFORK
TYPE OF PRODUQT

GROBBLECH, UNGEBEIGT

PLATES, FLAT, UNPICKLED

705 ., | §TUBCK GEWICHT ' GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKE'
BAHL cEHOGE, THEOR.
ITEM| NUWEER WEIGHT WEIGHT HIAT PLATE-NO BONTLE
BPERELBS THEOD. RO. -
6ol 22,0 ¥ =Zspe,0 x 1008¢ [uml
Ka N

1 2390,000 BI4B3 86l521001

1 2290,000 674931 paLER202

2 &«788,000 *

2 4780,000 "

TRANSPORT-NR . /TRANERPORT-NO./

31BO48L62860
R et
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‘ dotus Nosaromends g 4-3500/3200 g 02035275207
 JoobéBR2EAI 7214518 ORANGE/SCHWARE 02035274213
Trysseniagyy Stald - 47461 Duisbu

ZEUGHIE/CERTIRY oRrte/
R, (NO,}: 00DT7E6238001 DPUISBURG-EURD
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. DOCUMENT ON MATERIALE TESTS BN 01
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Technischer Uberwachungs-Verein
: Saarland e.V.
CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE
| SAABIAND

Abnahmepriifzeugnis (EN 10204 - 3.1.A) Prif-Nr.-Inspection No.-
Inspection Certificate’ Certificat No/no, di collaudo 6022/04/0418
Certificat de Réception

Teil-Part-Partie-Paste: =

2

Certificato Collaudo Materiali
Besteller — Customer — Acheteur —~ Commitiente:

Unionstahl GmbH A
Franz-Schubert-Str. 1-3, 47226 Duisburg

Blatt-Nr.-Sheet No.-Page No,-Pag-No: . 1

. Bestell-Nr.-Order No.-No de la commande-no. defl’ordine:
T2/2004
vom - dated- date ~ in data:
Wetks-Nr. — Works No -~ No usine — Commessa No.:
282478

Hersteller — Manufacturer ~ Fabricant — Produttore:

AG der Dillinger Hiittenwerke
66748 Dillingen

Prilfgegenstand — Article - Produit-Prodotto: Blech, warmgewalzt/Plates, hot rolled

- Profgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand ~ Spécification techniques/Bxigences - Norma di controlio/Requisiti

TRD 101, TRB 100, AD-Merkblatt W1/W10, AD 2000 W1/W10, Vorschrift des Bestellers/Customer’s requ'lrements i
Werkstoff-Material-Mati¢re-Materiale:

entsprechend-according to-suivant-secondo: Ausgabe-Bdiﬂon-Edlzione
P355NL1*

DIN EN 10028-3NdTUV-Wb1 354/ 1 4.93/9.01
* *einschlieSlich H-Gute/incl. quality H

Lieferzustand-State of delivery-Etat de livraison-Stato di fornitura: N/normalized

Erschmelzungsart-Melting process-Procédé d’élaboration-Procedimento di elaborazione: Y

Kennze¢ichnung ~ Marking — erquage - Punzonature:
Werkstoff - Material

Horstellerzsichen - Brand of the manufacturer: n B
. Matitre —~ Materiale: Marque du fabricant ~ Maschio del produttore -
P355NL1 P355NH
- Erschm.Art/melting process * Stempel des Sachverstindigen-Inspector’s stamp .?.. '
. Schmelze-Nr./heat no. ’Pomqm de expert-Punzone dell'ispettore:
-"Probe Nr./test no. s
Umfaug der Lieferung — Extent of material delivery — Liste descripiive — Descrizione delia fornitura: : e
Pos.-Nr. Stackzahl | Gegenstand-Article-Désignation du produit-Tipo di prodotto - | Schnielze ~Nr. -+ | Probe Nr.
Ttem N°. Number of e : . | HeatN. . TestN°. -~
| Poste-N°, Qte S N°, Coulée N°. d*éprouvetto
- | N pos. Nurero pezzi : N, Colata N°. diprova :
1001 Blech/Plate 1‘2)00 X 2500 x 12000 mm S
: |3 : 55124 04199
3 55124 04203
1003 3 Blech/Plate 20,00 X 2500 x 12000 mm . 55124 -1 04204
1006 2 Blech/Plate 32,00 x 2500 x'.10000 mm 55124 04195
009 3 Blech/Plate 50,00 x 3000 x 6000 mm 55127 . 04190
Zusitzliche Angaben— Addltional remarks — Autres remarques — Osscrvazione:

Toleranzen/Tolerances; EN 10029 CLB/91

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfuilt - The requirements are fulfilled as per annex.- (:L
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.~

1 risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati delle prove

(Der Sachverstandige-Inspector-
L’expert — L'ispettore)

Sulzbach , den 5. Juli 2004 Dipl-Ing. Kramer

(Ort-Location-Licu-Localita, Datum-Date-Data)

Anlagen-Annexes-Allegati:
1,)Ergebnis der Priifungen - Test results — Résultats des essais — Risultati
Weitere Anlagen in 1) Other annexis in 1) — Autres annexes en 1) — Altri allegati in 1)




‘ ,; - — _ ' o Ergebnis der Priffungen Technischer—ﬁbehvachungs-Verein
. . Test Results

Résultats dor Eosais SAARLAND eV,
. SU as Essal
gw.mmgggmgﬁ : Risultati delle Prove A
Anlage-Annex-Annexe-Allegato : 1
ProfNr: 6022/04/0418 Teil 2 BlatNr 2
Inspection No Part Sheet No
Certificat No Partie PageNo
No di Coltaudo Parte Pag No

© Mechanische Prilfungen — Mechanical tests - Essals mécaniques — Prove meceaniche
Do A ovene | ZUEVersuch/tensile test

Kerbschlagbieéeversuchlimpact test
Tipo di provette: ) ] Flach-/Rundprobe/flat/-round specimen Charpy-V
emcat de 'ép ”rwws;yn?sgx’e, Lieferzustand/state of delivery Lieferzustand/state of delivery
P!Ochl'; Pmbmbmmurig Probeaentnshme - 1'=(J) Schhg:.rbe&-xwgyofmpm-
Test No Dim, of Spect 8 de rupture-Energia di rottura
No d'éprouvette | Dim. de Péprouvette Préltvemest e 8 2=(len) Resbachlagaabigheit-Impact sirength
0 6 prova Dim. della provetta Prelevamento gg w8 E E 7 Résitieace-Resilienza
: ' £5 3 25 EBE 13-4  Keist Bruchanteil-Crystproportions
Schmelze Nr. . § g & oy é E] «sﬁ -(mm 10-*) Bresung-Expansion-
Heat No. . & E g 3 'gg 8.3 k! L - (%) Ehmnunml&pmnne
fiz B G HESTHE N
) Ehh mszﬁﬁ 51 dladd :
o™ - = - - . - B
= | [, 7 ™ ™= = - =
S| B0 g % - Nl Nmed Ny Werte-Vabuos-Vatours-Valori Osservaz.
- , § 23 g% 1 2 3 N
mo VBRI EE|R ‘
7 7 3 7 5 16 |7 3 9 T R T R A I
Anforderungen/
Requirements:
§=<35 q 20 355 490- |22
§=>35<50 q 20 345 630 |22 :
‘|q -40 - 1|14 ‘ 20
q -50 1111 16
Rp0,2
s=<70 q 400 167
"} Mechanisch-technologische Pritfungen durchgefiihrt im Beisein des/

Mechanical-technological tests in presence of TUEV Saarland e.V.

‘e Zugversuch/Tensile test .
e Kerbschlagbiegeversuch/Impact test .
e Warmzugversuch/Hot tensile test

Prﬁfergebmsse sieche 3.2 Abnahmeprufprotokoll - Anlage/
th results, see inspection report 3.2 - annex 2.1-2.2

Aussagen zu weiteren Priifungen

Declarations to the tests
e Besichtigung und MaBké'ntrolle:- ohne Beanstandungen
Visual check and dimensions check: no objections

o  Schmelzanalyse durch den Hersteller

Anlage
Heat analysis by the manufacturer

annex 2.1-2.2

Sulzbach , den 5. Juli 2004 ' 4

(Ort-Location-Lieu-Localita, Datum-Date-Data) (Der Sachverstandige-Inspector-Lexpert-L. ispettore)
oo 4 Nirt . tes WieBmer
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Abnahmeprifzeugnis M';,;m,_ 753838

msp{e'ctlon Certtificate  ento208 .34 R Tl - Pest - Partls - Purst
-Certificat de Réception Blali-Nr, - Bboetto~ Pega ¥ - Peg ¥ 1
" Certificato Collaudo Materiali
Bestetior - Gusomer - Ashtau - CommDenS) Wm .w"'-”@;(m %04-000373

" UNION OCEL S.R.O. , STEFANIKOVA 32
150 00 PRAHA S-SMICHOV

VOIT = dated « date - in cetal

Haorsteliar « Manuteis: + Febricant - Prosh e Werks-Rr, - -u“ume cmmaw
THYSSEN KRUPP STAHL ] 7184630 -
* DUISBURG*HAMBORN KAISER-WILHELM-STR. 100

© Prifaagenstand - Arfcs - Brodet - Prodottot _ |
GROBBLECH, UNGEBEIZT / PLATES, FLAT, UNPICKLED )
Piligrondiagen/Anfordarungan « mwm&mm--mm n«mamxﬁ

VDTUEV-WBL. 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101
TOL. EN 10029 KL.A/N

, " Werkstoff - Maadsl ~Matitre - Matsclate: enduprechend -socording & suivent - ssconds) ABQEEE - Edition - Edizione!
/P 355 NL1 EN 10028-3 ’ 9.03

Lioforzustard - St of debvery - G4t o liraison - Blsiofomtaral  Siehe Anlage — see Anniexes
.Erschunelzongsan - Maiing proosss « Provsaé d éiabosation - Siche Anlage ~se¢ ANDLXCS
Procadiano & elaboreions!

 Kennzelchnung - Marking -arguags - Purzsesiues:

- : v Herstelzelchen = Brand of e manadrer -
P355SNL 1 Riaquae & fabvicant - Waschio dal produdions) THyssEN
. o poaddE Bu g o .
SCHM, -NR/PROBE-NR. /ERSCHM, -ART _ :‘.‘? a &%
. -HEAT-NO/SAMPLE-NO/HEAT-PROCESS . e 2 Fyaw
'NO.COULEE/NO D'ESSAI/ELABORATION . Stempel des Sachversindigen - modot's . g 3&'."0»-’_
. ' =  Poingon e fexpedt - Puraons delipetiors. “‘nr.-nu-nn )
heeito, | 4 of pleces nd- prodoits Tio HogiNa TestNo
» Gegenstand - Atids « Désignation du «Tipo of prodotio
Posa AR ] | Qudks , Teo ¥ Couté deprouvetie
§° pos. § Mumeso peer : } Colsta W o -
GROBBLECH, UNGEBEIZT'
PLATES, FLAT, UNPICKLED
§ 1 50 X 1600 X 6000 [MM]
5 ,
e 1 624405 24078101
1 624405 42407101
1 624405 42407102
3 # :
3 1T
DIE MECHANISCH-TECHNOLOGISCHEN PRUEFUNGEN WURDEN [IM
BEISEIN DES RWTUEV DURCHGEFUEHRT UND ENTSPRECHEN DEN
ANFORDERUNGEN
THE MECHANICAL-TECHNOLOGICAL TESTS WERE WITNESSED| BY RWIUEV
AND MET THE REQUIREMENTS. ‘ ’

ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KBINE{ BEANSTANDUNG

- Zusttyliche Angabon - Adasonal remaks - Autres remarques - Ossecvazions!

DHWMWWEMM edfdiit.
R me»w o
s conditiong ktpouhed tint eatistaitel suVEY BOnRNES.
¥ riaciiatl sono Qo B ROUERRE richiesll oo g aBegadl.

'DUISBURG 21.06.04

' Klimek
Ot - Losstion « Liso - Lotalis - Datuim - Dats - Data - Der verst
' ' Experl-Llexpart-l ‘ispaiiore.
Anlagert - Armares - Arnaes - Allsgatl: .
- 4§ Exgetnls dsr - Test fesulls ~ Resttaty dog Bedate . RiGuRMti i - Dis Prufelelis 10r Druckgotite
Windharm Andunart iy 1) « Ofthatr sonsws s 1) « Allran siwad 40 15 « m tin 14
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'YEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000753835001 DUISBURG- SUED Ein Untemehimen von

TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN N ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Werks-Nr, Besteti-Nr. Z204-000373 R 21.06.04
Tk wkhdeokok ok “N?M: Order-No. . . . ‘

e delusine . ._._] ANQdeoomman‘de‘-,‘, e e e e e g 02035275207 [T
0004328623 7184630 . ' B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN 'EN 10204

o DOCUMENT ON-MATERIALS TESTS EN 10204
‘UNION OCEL £.R.O. | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
: e -ZBUGNIS .
ANLAGE ZUM.RWTUEV-ZE Blati.
Page-No.
STEFANIKOVA 32 . ENCLOSURE TO RWTUEV- CERTIFICATEpageNa 1
¢Z 150 00 PRAHA 5-SMICHOV
" | Werkstoff ; Quality ; Mgtérlau | Usferbedingungen; Spedﬂcation ; Conditions de kvraison - : ’
' o : P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03
" VDTUEV-WBL, 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101
‘ - TOL. EN 10029 KL.A/N
o ﬁx@?ﬂww WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. gmﬁ:muﬁfmmms .
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ﬁx;:g; %
° T ThyssenKrupp Stad
e & 8
g.izﬂ;’ €
§ iAE
Pyl A
ERZEUGNISFORM
TYPE OF PRODUCT
GROBBLECH, UNGEBEI&ZT
PLATES, FLAT, UNPICKLED
POS.| STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
' ZAHL . GEWOG. THEOR.
¢ 1 |ITEM|NUMBER WEIGHT WEIGHT HEAT PLATE-NO BUNDLE
x,} PIECES THEO. NO. . :
001 {50,0 X 1600,0 X 6000 [mm]
KG
1 3834,000 624405 24078101
1 3833,000 624405 42407101
1 3833,000 624405 42407102
3 11500,000 *
3 11500,000. * ok
TRANSPORT-NR. /TRANSPORT -NO./
1B7-6746
ThysseanUPP Stahl Es wird bestatigt, da;sddne oben genannten Erzeugnlsse in
. m en
Abnahmetechnik

It is confirmed that the products named auhe top were supplied in
" accordance with the order agreements

Cest confirme que les produits appeles en haut etalent livies en

conformite avec les accords de commande
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SHSHEE 3 B

 ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssénKrupp Stahl

R.(NO.): 000753835001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
"TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN .. : . ThyssenKrupp Steel
| DISPO=NR. Werks-Nr, Besteti-Nr. Z04-000373 i) 21.06.04
khkkkkhHEK - | Works-Na, Order-No. . :
, . | Nodetusine No de commande @ 02035275207
0004328623 7184630 B 02035275213

[ hyssenKrupp Staht + 47161 Duisburg

| BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN ~ EN 10204 -

' STEFANIKOVA 32

UNION OCEL S.R.O.

CZ 150 00 PRAHA 5-SMICHOV

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204

‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
/| ANLAGE ZUM RWTUEV-ZEUGNIS B|att-Nr

Page-No.

' ENCLOSURE TO RWTUEV- CERTIFICATEpage_NOv 3

- | Werkstoff ; Quality ; Matériau | Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson

P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03
VDTUEV-WBL.

354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101§

et : : R, TOL. EN 10029 KL.A/N}
Lo | W‘d‘mﬂg: ‘'WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. ’ FERTIGUNGS /PROBE -NR. éeldwe;des&eme«es .
< varve MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Ma“",g'ue:um : wéa.' s
eApHEEES ThysseaKrepp Stahd
Ly - o & ¢
E‘zf'::’:tz‘
® & Sor
'N;:huﬁ:vl”d'
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN ZA UGV ERSUCH ‘
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E T E S T
SC‘HM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO.'A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) 2UST. RM
3)ALTER GR.C N/MM2 N/MM2 $ MM % ¥ %
624405 24078 1)'0401 + 20 0002 378" 510 74 200 30. 15300
RE H
2)0004
3)0006 »
i ) 624405 42407 1)0401 + 20 0002 372 518 72 200 38 19684
‘ RE H C
2)0004
3)0006
; Thyssel"KrUPP Stahl Es wud bestatigt, da;sddle oben genannten Erzeugnisse in
: ung mit den Best
- Abnahmetechnik

lt Is confirmed that the products named atthe t top wers supplied in
accordance with the order agreements )
C'est confirme que les p ppeles en Haut etalent livies en
conformite avec les acoo«ds de commande

1S0.2001
QS .- 9000
VDA 6.1




3
'k
Libag o

\ZE?'UGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000753835001 DUISBURG SUED Ein Untemnehmen von
TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN : ThyssénKrupp Steel
'DISPO-NR. - |werksNr Bestel-Nr. Z04-000373 T 21.06.04
XXX R X wmmam Order-No. .

No de l'usine ) No de commande ) by 02035275207
0004328623 . 7184630 ' B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

~ DOCUMENT ON MATERIALS TESTS . EN10204

UNION OCEL S.R.O, DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
. /| ANLAGE 2ZUM RWTUEV-ZEUGNIS BBt

: . age-No.
STEFANIKOVA 32 ENCLOSURE TO RWTUEV- CERTIFICATEpég;h -3
CZ 150 00 PRAHA 5-SMICHOV

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Ueferbedhgungen:Spodﬁcaﬂon:Comﬁﬁomdeltwaison

P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03
VDTUEV-WBL. 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101
: TOL. EN 10029 KL.A/N

| Kennzeichning: ~ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR.
Mal'k‘ﬂg' :

,.FERTIGUNGS /PROBE -NR . Zochendos Uiforvebes:
L : _ .
N~ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. wrelyiet nﬁ&%n

- AJS. 1-3% Thyssenkrepp Stetd

E

i"‘l?':*:%

L LN A

:&. :.. “:uo“'

PROBENZUSTAND . PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT.

. TYPE TENSILE TEST
0002=FLACHZUG
FLAT TENSILE TEST

0004+#+NORMALISIERT
NORMALIZED

PROBENLAGE (IST)

. POSIT (IST)
0401&QUER KOPF OBERFLAECHE
v TRANS. TOP S.
10404+QUER KOPF 1/4 T.
TRANS. TOP 1/4 T.

PROBENFORM KERBSCHLAG

TYPE IMPACT TEST
0007=CHARPY-~ V

. CHARPY~- V

ALTERUNG ' .
AGED

0006 fUNGEALTERT

NOT AGED

POS.I!L
S

RZUSTAND PRODTUIKT
‘1ITEM s '

I EFE
TATU PRODUCT

001 | NORMALISIERT

NORMALIZED
ThyssenKrupp Stah| Es wird bestitigt, dass dis oben genannten Erzeugnisse in

tt is confirmed that the products named at thet top were supplied in
accordance with the order agreements

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les aocords de commande

g mitden B
Abnahmetechnik ‘




%EUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl

" NR.(NO.): 000753835001 DUISBURG-SUED " Ein Untemehmen von
TECHNISCHER UEBERWACHUNGSVEREIN . - ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Besteli-Nr. . Z04-000373 : i) 21.06.04
I EXXXEEEX] Works-No. Order-No. .
o No de l'usine . No de commande @ 6‘2035275207
0004328623 7184630 02035275213
- | ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG DBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 °
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION OCEL S.R.O. ‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204

ANLAGE ZUM RWTUEV-ZEUGNIS

Blatt-Nr
Page-No.
STEFANIKOVA 32 ‘ ENCLOSURE TO RWTUEV CERTIFICATEpage_NO- -7
CZ 150 00 PRAHA 5-SMICHOV 1.

Werkstoff ; Quality ; Matérau / Ueferbedingungen ; Specification ; Conditions de ivraison

: P 355 NL1 / EN 10028-3 9.03
VDTUEV-WBL. 354/1 / AD2000-W1/W10 / TRD 101

O Lo

. . - TOL. EN 10029 KL.A/N
| Kennzeichming:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS- /PROBE-NR. Zeicwdesu:;fefwefkes :
|Makng  MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. jnediens vsskn
. . LL Krupp Statd
‘=:.‘n--|sj% yreentiee

THYSSENKRUPP STAHL RUNS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO
PED97/23/EC, ANNEX1 CHAP.4.3

WITH RESPECT TO STEEL PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6.
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2. 44 01 0011
THYSSENKRUPP STAHL.IS AN ACCEPTED STEEL MANUFACTURER
CONCERNING AD-WO/TRD 100 AND AD-2000 WO

RWITUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN) '

| DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-

SYSTEM. ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

| THIS CERTI-FICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC., TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

| WERKSSACHVERSTAENDIGER: Schallwig / Stabbert. »
?(R RT: Schallwi Stabbert
Thyssen rupp gé% . g/ v Es wird bestatigt dass dle oben genannten Erzeugnisse In

. . g mit den B
Abnahmetemnik : :

tt is confirned thatthe products named at the wp were supplied in
accordance with the order agreements

Clest confirme que les produits appeles en haut etaient livres en
conformite avec les accords de commande




- - TOVINDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE

CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE :
Industrie Service
Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
. ) -3, Prif-Nr. - inspsction No - .
Certgfncat de Réception (EN 10204-3.1C) Cerglﬁcalr NO . :ipéglgmgdoz 423109-03
Certificato Collaudo Materiali '
Teil - Part- Partle - Parte: 01
Besteller - Customer - Acheteur - Commitante: Blatt-Nr. - Sheet No - Page- N - Page-N% 1 von 14
' Bestell-Nr. - OrderNo - N de ta 55773ILA
commanda - N° dell'ordine:
Hersteller - Manufacturer « Fabricant - Produttore: VO - dated - date - In data: .. 2004-04-21
Woerks-Nr. - Works-No - N9 usine - 135429
Commassa N°:
Priifgegenstand - Article - Prodult - Prodotto: Schmiedetelle, gesenkgeschmiedet
Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requiremenis/Demand - Spéclfications techniques/Exigences - Norma di controfla/Requisiti
TRB 100, AD-2000 W 9/ W10, PED 97/23 EC, DIN 17103
Werkstoff - Materiat - Matidre - Materiale: entsprechend - according to - sulvant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizlone’
TStE 355 (1.0566) DIN 17103 ‘ 10.89
P 355 QH 1 (1.0566) EN 10222-4 : 02.99

Lieferzustand - State of delivery - Etat de livialson - Stato di formitura:  verglitet 920 °C Wasser/ 660°C angelassen Luft

Erschmelzungsart - Melting process - Proce-dé  E Herstellerzelchen - Brand of the menufacturer» .
d'élaboration - Procedimento di elaborazione: Marqgue du fabricant - Marchio del produttore:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
Stempel des Sachverstandigen - Inspector's

tamp - Pol del n-P dellispettore:
DN50/60,3 PN40 TSTE355 443599 DIN 2635 In stamp - Poingon de fexper - Funzone e_s”

jedes Teil
Pos.Nr: | Stickzant Schmelze-Nr. Probe-Nr,
fem-No_ | No of pieces . . . Heat No TestNo
PoctaN® | Quote Gegenstand - Aricle - Désignation du produit - Tipo di prodotio NO Coulée NO dréprouvelte
N®pos | Numero pezzi N° Colata N di prova
20 74 Flansche 443599 241689
DN 50/60,3 norm. K. M.-C DIN2635 b 241690
RN-Teile Nr.: 4050505501-00 241691
G =2,82kg
Zusétzliche Angaben - Addtional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Dle gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfQllt, -
The requestments are fullfiled as per annex, - Les conditions Imposées sont
isfaltes sulvant - | risuitatl sono conformi ai requisiti richlestl come da allegati,
Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:
1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résultats des essals - Risultatl delle prove.
Wellere Anlagen In 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) « Alin aliegaliin 4).
Der Sachversténdige -

Inspector - L’expert - L'ingpettore:

Ort - Location - Lleu - Localita: 'Datum -Date-Data;  2004-07-29 L‘ :

1S-DD1-FREMRa Wolfgang Reichmann




TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE

CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONYROLE :
Industrie Service
Ergebnis der Prufungen. Anlage - Annex- Annexe - Alegate: 1 :
Test Results. t ' PrafsNr, - Tell - Blatt-Nr, -
Réstltals dos Essals. psmle: 42310000 G 01 2 qvont
sultati delle Prove. NO di collaudo: Parte; Page-N°;
Profarl- Test type - Typa d'essal - Tipo di prove: Zugversuch - tensile test - trac{lon " Kerbschlagbiegeversuch « Impact {est -
. |EN10002-1 essal de flexion par chog EN 10046-1
'T’,‘,‘,’Sﬁ,?;’,‘o,,i,i’: cimen type - Type de prouvette Rundzugprobe - round specimen - éprouvette 1SO-V-Probe = 1SO-V-specimen
ronde Lieférzustand - state of delivery - &tat de
Probenzustand - Specimen condition - Etat Lieferzustand - state of dehvery - élat de livraison | livraison
d'éprouvette - Stato delle provette:
Probe-Nr Probenab Probenentnah tel éd"‘g:’g‘“'fu”me:“"“”:“‘ u
v i nergie de rupture « Energia di rollura
Ko rouvet, | i de Femoweat | Brbivement T | i | R 2 mond)  Kemidiopiai-inos
NP di prova Dim, dells provella Prelavamanto ReH m A5 Z 3 = Ketat Brachantel s Cryﬂ propo on -
Rpo 2 2 Purlie cristallne « Proporzionse cristalll,
! 4 =[mm10°<]  Breitung - Expansion -
5 = (%] Elergemant - Espansions
) 6 =H Harte - Hardness « Duretd - Dureza
Schmelze-Nr. Dicke Beoite | Ot [Richtung {Lage . Lo = .
Haat No Thickness |Width Loc, |Dlraction | Positon Wernt - Valuss - Valeurs « Velori Bemarkungen |
NO Coulde Epeisseur |Lergour Lieu }Senso | Posklone 5 do . Remarks
Colata N® Spessors  |Lerghs {2ona Remarques
o Ossarvazion
mm | mm °C | Nimm? | Nfmm® | % | % 11218 |zn
1 2 3 4 § 6 7 8 . e 10 19 12 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requirements - Exigences: Soliwerte entsprechend DIN 17103 und PED 97/23 EC '
qit 20 355 |490-630}) 21
qit +400 167
qit «50 1 . 16
443599 .
-241689 10,014 * t * +400 348 482 2801718
-241690 100 ] * L ’ 20 388 633 2171759
-241690 ¢ t ¢ -50 111911170} 161 | 174
-241691 1004 * { . 20 401 539 2541778 1
-241691 ¢ t * -50 1] 91 } 166 | 180 ] 182
6 |HB an den Teilen = 168 - 172
* |= aus Schmiedeteil-Rohling
| I=L&ngs - longitudinal - longltudinal
q = Quer - transverse - travers
t |= Tangential - tangential - tangentiel

Weitere Priifungen - Further contro! « Contrdle supplémentalre:

Besichtigung, Mafikontrolle - Visual inspection, control of dimensions - Contréle dimensionel et visuel: 0.B. - satisfactory - conform
Chemische Analyse - chemical analysls - chemlque analyse; . 0.8. - siche Anlage 3

Anlagen » Annexes - Annexes:
2) . Besch. d. Herstellers - Cenl. of the manufact. - Cerl. de manufact,
3) Besch. d. Stahlherstellers - Certif. of stee! maker - Cedtif. daclérie EN 10204-3.1 B

Der Sachverstdndige ~
Inspeclor - L'expert - LInspettore:

y

Ll Zecoe
Ort - Location - Lieu - Localifa; Datum - pate-Data:  2004-07-29 *

1S-DD1-FRE/Re Wolfgang Reichmann
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| VorabbescheinignLng iiber Abnahme nach amtlichen
Yorschriften

Zulassung als Hersteller nach ADW 0 durch TOV Stiddeutschland

Besteller/ Ordering Party: :

Bestell-Nr./ Order No.: 55773/LA.vom 21.04.04

© Wir bestiitigen, dass das/ die gelieferte/n: 74 Stuick
We confirm, that the delivered:

Teile/ parvs: DIN 2635 DN 50/60,3 norm. kI.M -C-
RN Teile-Nr./ Ident-Nr.: 4050605501-00

Interne Aufirags-Nr./ production nr.: 135429

Anforderung/requirement; DIN 17103

Gewicht kg/ weight: 2,82

Werkstoff/ material: TSTE355

Schmelzen-Nr./ heat-no.: 443599 :

Stahlwerk/ steehworks: v Borsodi Nemesacé] Acélgyartd Kft
Erzeugnisform/ product: Gesenkschmiedestiick

Hiirte/ hardness: 168 -172 HB

Wirmebehandlung/ seat treatment: 920°C verglitet Wasser; 660°C angelassen

hergestellt und mit folgender Stempelung versehen wurden/ produced and stamped:

DNS50/60,3 PN40 TSTE355/P355QH]1 443599 DIN2635 IRI

Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung/ visual inspection and dimensions satisfactory.

Die mechamsch—tcclmologtschen Werte sind durch den TUV Stiddeutschland ermtttelt und werdenim 3.1C
Zeugnis ausgewiesen

Hausach, den 29.07.2004 IZZ O
Sachverstindiger
TUV Stiddeutschland
(zur Kenntnisnahme)
Grenzer :

Anlage ... "9‘ ... ZUM Bericht

¥ L L‘ .2 3. {{.gnsu .e.‘.s.. o
/‘ V‘ %‘/ PYITL -uu"u

SQ“Q lul'(a{ull». Vm -0.4-0.-0"




T

BORSODI NEMESATEL
ACELGYARTO Kft.

H-3510 Miskalc, 10. Pt 607 & Quslelle ®ffax: 36(46) 530-917
{ Abnahmeprifzeugnis /| DINEN 10204:1995,3.1B. Nr: 473 Date+24. 09, 2003.
Werks « Nt : Besteller Besteller Nr
. 13-001373-6
Licferschein - Nr Nomabeptichnung
. GSA 1.0566-50.99.11.
54-55-391-9042-2 | MSZ 357-86.
Licfermsiand Gesemt Ladegewicht [kg) o Profanstand -
gewalzt 26 ‘1 60 natur
Gote . Erschmeloungsast | | Abmessang {mm] o ChargeNr . Bund- Stitek -
| TSTE 355 UHP-ASEA - 80x80 6000 +/-200 443599 lO 8

Stranggusknilppel: 225x225
Umformungsgrad: 7,9

ZUSAMMENSETZUNG [%] » »
Vorschriff | C Man Si P S ‘Cr Ni | Cu Mo Al N.
Min. 013 | 1,20 | 015 0,10 A | 0,020
{Max. o6 | 035 | 030 | 0,025 | 0015 | 020 | 030 | 020 | 008 0,050
Charge Nr : ' ‘ A :
443599 0,04 1,23 025 0010 0003 915 007 018 001 0,028 0,007
ZUSAMMENSETZUNG [%] ,
Vorschrift v P4S Ti Nb+Ti+V | CrtCu+Mo Ce
Min. ‘ N '
G| 00 0,035 | 0,050 0,050 0,45 0,43
{ Charge Nr
443599 0 0,013 0,001 0,005 0,34 0,39
MECHANISCHE PRUFUNGEN gewalzt
Vorschritt | ReH Rm As z KVISOV Hirt.
mm2) | [Nfmm2 % Ve HB ~ .
Min = (] ~ = = (el ANlage ...2..... Zum Bericht
) U22TLOD-O5.
Max, ‘ o 985 | 0 ener sonornee :{ ...... . .:.......:.1.......
Charge Nr ] | | | N - Seitg cepn@nee o VOO o lhiiiinin
443599 . 141

Komgrysse: DIN 50601-85,=7 . . / /ﬁy’———
Relnheitsgrad: DIN 50602-85, K4 =0 Qt .04 7

Signo: Giite, Abmessung, Charge Nr., Gewicht
Wir bestitigen 100 % Durchgefihrten Materialverwechslung US SEP 1920-84., 3/B und Risspriifung.

’ ‘ mil{ft ) - |/

Albailiimmelatiar dss MV Inanentnr
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‘ TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE
CONFEDERATION EUROPEENNE .
D'ORGANISMES DE CONTROLE :
: Indusirie Service
Abnahmepriifzeugnis
Inspection Cettificate :
et h -3, Of-Nr. - No -~
Certificat de Réception (EN 10204-3.1C) AR ool 423091-01
Certificato Collaudo Materiali
Tell - Part - Parlié « Parte: 01
Besteller - customer - Acheteur - Commitente; Blatt-Nr. - Sheet No - Page- N®- Page-N®: 1 von 1
' Bestell-Nr. - Order No -N° dela 557T3/LA
commaride - N® delf'ordine:
. Hersteller . Manutacturer « Fabricant - Produttore: VOM - dated - date - In data: 2004-04-21
- T Werks-Nr. - Works-No - N° usine - 135427
Commessa N°;
Prl)fgegen’staﬁd - Aticle » Produit - Prodotto: Schmiedetelle, gesenkgeschmiedet
Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications technlques/Exigences - Norma di controlia/Requisit;
TRB 100, AD-2000 W 9/ W10, PED 97/23 EC, DIN 17103
Werkstoff - Material - Matiare - Materiate: - entsprechend - according to - sulvant - seconda: - Ausgabe - Edition « Edizione:
TStE 355 (1.0566) DIN 17103 10.89
P 355 QH 1 (1.0566) EN 10222-4 02.99

Lieferzustand - State of delivery - Etat ds livralson - Stato di formitura:  vergltet 920 °C Wasser/ 630°C angelassen Luft

Erschmelzungsart - Melting process - Proce-dd E Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer
d'élaboration - Procedimento di elaborazione: ) Marque du fabricant - Marchio de! produttore:

Kénnzelchnung - Marking - Marquage - Punzonature:

Stempel des Sachversténdigen - inspectors

; . stamp - Polngon de 'expert - Punzone dellispettore:
} DN25/33,7 PN40 TSTE355 503247 DIN 2635 In]

jedes Teil

i éos.—Nr. Stickzahl Schmelze-Nr, Probe-Nr,
:;f)‘;‘t':fgo 33 &LP“-‘“S Gegenstand - Article - Désignation du prodult « Tipo df prodotio :gaégﬁ; so L%‘é,’égmwe“é
N°pos | Numero pezzi NP Colata N® di prova

10 600 Flansche 503247 ‘241289
DN 25/33,7 N. Ausf, ki. M“loch o, Fase DIN 2635 241280
RN-Teile Nr.: 4050335501-00 241291
G =1,29 kg 241292
241288
Lager 1 Flansch , 503247 241289
. DN 25/33,7 N. Ausf. kl. M“loch o, Fase DIN 2635 241290
T RN-Teile Nr.: 4050335501-00 : 241291
: - |G =1,29kg 241292
241288
Zuséatzliche Angaben - Addtlonal remarks - Aulres remarques - Osservazione:
Die gesteliten Anforderungen sind It, Anlagen erfOils, -
The requestments are fullfiled as per annex. - Les conditions Imposées sont
salisfaites sulvant ennexes, - 1 risultati sono conformi al requisiti richlesti come da allegatl,
Anl ~ An <A - Allegati: .
1) Earggsnls de?e;fosrung';?ne} ‘el‘!est rezgﬁs - Résultats des essals - Risultatl delle prove, Der Sachverstdndige -

Waeilere Anlagen In 1) - Other annexes In 1) - Autres annexes en 1) - Alln allegati In 1), Inspector - L'expert - L'inspetiore;

Ort - Location - Lieu - Localita: Datum - Date-Data:  2004-06-17 L'l A
{S-OD1-FRE/Re ’

Wolfgang Reichmann
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>

Yorabbescheinigung iiber. Abnahme nach amtlichen
' Vorschriften

Zulassung als Hersteller nach ADW 0 durcﬁ TOV Stiddeutschland

Bestellet/ Ordering Party: Bestell-Nr./ Order No.: 55773/LA vom 21.04.04

Wir bestitigen, dass das/ die gelieferte/n: 600 Stlick + 1 Stiick auf Lager
We confirm, that the delivered: :

Teille/ parvs: DIN 2635 DN 25/33,7 N. Ausf. ki, M“ loch o. Fa
RN Teile-Nrt./ Ident-Nr.: 4050335501-00
Interne Aufirags-Nr./ production nr.: 135427 :
Anforderung/requirement: DIN 17103 - Anlaga ....2.... zum Bericht
Gewicht kg/ weight: 1,29 : YEPO G0 -
Werkstoff/ material; TSTE355 ) suetessidisaserce
Schmelzen-Nr./ heat-no.: 503247 : Seite .....d..... von eetiloarans
Stahlwerk/ steehvorks: Lech Stahlwerke -
Erzeugnisform/ product: Gesenkschmiedestiick -
Hirte/ hardness: 165-176 HB

- Wirmebehandlung/ heat treatment: 920°C vergiitet Wasser ; 630°C angelassen

hergestelit und mit folgender Stempelung versehen wurden/ produced and stamped;

DN25/33,7 PN40 TSTE35S 503247 DIN2635 IRI ‘

" Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung/ visual inspection and dimensions satisfactory.

Die mechanisch-technologischen Werte sind durch den TOV Silddeutschland ermittelt und werden im 3.1 C
Zeugnis ausgewiesen

Hausach, den 17.06.04 Lf (Zﬁ A
* —W ;

Sachverstindiger

TOV Stiddeutschland

(zur Kenntnisnahme)
Grenzer

4V TP
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LECH STAHLWERKE GIVlBH

BEA40S MEIRINGEN Mk o, T o
HERBERTS HOUPFE N  Adessepolds lourd:
m

hitpiliwwwloch-stshiwerke.de
Loch-Stahlwerka GrbH © Postfach 1111 ¢ 86400 Meltingen .
. ZEUGHNIS NR. . Datum
. CERTIFICATE NO. 71697 01 | Date 13.05.03
NO. DE CERTIFICAT Dats
Kundenbestetlung Nr,
Customer order No,
No, de commende oflont
.\:st!k"ww:im' i 1697-1011 ‘s:eh{n'oqlu Nr.
orks order No, e (13 6.
No. do commands 7 No. de Coules
" LSW-Nummer

Lawie vzoo | 503247

ZERTIFIKAT * CERTIFICATE * CERTYFICAT DIN EN 10204 . 3.1 B ABNABMEPRUEFZEUGNIS B

’E,nwgnl'alovm ! Abmessung ‘ &nﬁto!:un: o

Forms deprodun_LBZEUG ZUM SCHMIEDEN 8‘;’“'“"‘"‘ V60,00 mm | e manstonmall

Anfordstungen  Werkgtof £bl.: WOL8/01/99 05.10,99 | Gk © | SteSabmessung .

e MLOL/06/00 v. 17.03.00 Po | Shmencionasaodes  200%x200 mm

Motornt * 1ot M Nor Detormadon degres

Materlau B /CC TSTE355/A350LF2 Nc.:o materleu 1.0566 Teux do conoysqe 11,1:1

SCHMELZANALYSE % & HEAT ANALYSIS % e ANALYSE DE COULEE %

C 0,17 Si 0,26 Mn 1,23 P 0,007 I8 0,010 |cx 0,09 IMo 0,03 Ni 0,12

Cu 0,12 Sn 0,009 Al 0,030 |V 0,02 B 0,0003iTi 0,001 IKb 0,002 (W .

Co Sb As 0,006 |Te Ca N 0,0106|H ©iBi
Normatisert bel °C Gehantet bei °¢
Notmalized at Hardened st
Normallse ¢ Trempe @
Lieferzustand

Conditlon of dellvery
Etat du livralson

ESSAI DE TRACTION | HARTEPRUFUNG ¢

ZUGVERSUCH *® TENSILE TEST *

Behendi Probe N Probestab Streck, Zugfestigk Deh % Beuchelnschng. % LIEFERZUSTAND
ehendlungs- robe Nr, robe mm treckreanze ugfestigke) ehnu ruchelnschng. %
zoand T L T HANBES D L iveny
Trastment cond, Specimen No,  Test bar Yield strength Tensile strength  Elongation Reduct. of erea
Etet 0, Imite Reslstance - Suriction s ESSAlt DE DURETE /
de traltement d'eprouvetis Eprouvetia olastique a la trection Allongement 1a tupture ETAT DE LIVRAISON
N 5869 16,0 410 540 30 65
HB30 169

KOR ;]

GRAIN S

KERBSCHLAGBIEGEVERSUCH®*NOTCHED BAR IMPACT TESTYESSAI DE RESILIENGE GROSSE

Behu'\)glung:‘ Probs Nr. Prifemperatur °C  Probenform L Lnge ¢ Longltudinal *  Kerbschlagsrbelt
Tunte;

Lenghudinal
Tredtment cond. Specl No. Testtemperature Specimen form : Notch toughness
Etat No. TYempéralura Farme Q Quer * Transversal
de traltemant d'eprouvetts d'essal d'eprouvetts Transversal Travall de tesilience
. REINHEITSGRAD
N 5869 -50 L ISO-V 134 136 134 | bEGREE OF PURITY
' DEGRE DE PURETE
"t
Bemerkungen/ - 5 . ) - 5
Kennzelchhang RIB-GEPRUFT ; STRANGGUR; US-GEPRUFT;

rem!f"" VERWECHSLUNGSPR, DURCHGEF.
dent. marking

l&em:rq:ul : 3 ’ 2 '2\, '\l? .3
e Anlage ....u.... zum Bericht
927 DI ol et

. SEHE sreveeeirore YOI weoreiiioens

Pfl!!anlmduunqen {wenn nlchu1.‘ndoru: verelnbart):  Zugversuch OIN 50,145
5

Stempel des WerksachverstXndlgep S pert ¢ Cachetdexpert
Ketbschlaghlegeversuch DIN & /’ b \
Relnheltsgradbestmmung DIN 50.602 ¢ Abschuekkorngrsa- DIN 50.801
® E [ ] Y ®e cc
Elekirolichtbogenofen Seusrstoffblasvertubren Strangguiverfahren
Elektric aro furnace Oxygen steelmaking pracess Continuous casting
Four s are electrique Procade de conversion a 'oxygane Coulee cntinue
Vorstzendor des Autsichtsrates: Dipl.-Ing. Max Alchar

Rea! Gosc,hii(‘&sfuhwnq*lohv Ermtbﬂlmagﬂ 7129
eglstergerichi Amtsgericht Augsburg, .
{DO05-06-405 Rev, § v, 03/2003) “0S- 1A H. Stolz




TUV INDUSTRIE SERVICE GMBH TUV SUD GRUPPE

&

. CONFEDERATION EUROPEENNE
D'ORGANISMES DE CONTROLE
Industie Service
Ergebnis der Prufungen. Anlage - Annex - Annexe - Allegato: 1
Test Results. - PrOf.-Nr, - Tell - glalt-l:r. .
Résultats des Essais. inspection o~ 42309401 pat 01 P‘a‘gifug_' 1von1
Risultati delle Prove. NO di catlaudo; Parte! Page-N;
- | Priart - Teet type « Type d'essal - Tipo dit prove: Zugversuch - tensile test -traction Ke"rbschlagblegeversu%hN impactlest-
EN 10 002-1 essal de flexion par choec EN-10045-1
;’;,?;;‘:’,E,yiggf‘ men type - Type deTéprowvetie - | o1 1ndzugprobe - round specimen - éprowvette  |ISO-V-Probe — 1SO-V-specimen
ronde Lisferzustand - state of dehvery dlal de
Probenzustand - Specimen condition - Etat Lieferzustand - state of delivery - élat de livralson llvraison
d'éprouvette - Stalo delle provette: oo
Probe-Nr. - Probensh Probsnsninghins 1 =) gehhgameﬂ'EMrw of impact
N Din. dman - nergie de rupture « Enargla di rolture
L”‘:ﬁ‘l:mwel. Duw:. ?o‘&.prxv;l‘ E?;Fxr?cn! T R ) A pa 2 = [fem?) :‘;?’n‘;h"fg::(‘;&m:?mﬁ: s
Nodiprova | Dim. dalia p f ReH m 5 Ny npm Kela!, Bruchantsll » Cryst. proportion «
R 0.2 Partie enstaline « Proporzions cristatil,
pY, 4 ={mm10-2] @reitung - Expanslon «
5 ={%) Elargemant « Espansione
6 «uH Harte - Herdness - Dureté - Durezze
ﬁ?:mf"m %\clz:mu mlﬁ &na gﬁxzﬁ .F-’:g;ion L° = Wert - Vealuas - Valeurs « Valori Bemerkungen
NO Coutde Epalsssur |Largeur |Lsu |Senso |Posizione 5do Ramarks
Colsta N® Speesore |Largh; |Zone . Remarques
%3 , Osservaziont
mm .| mm ¢ | Nimm? | Nimm? | % | % 1} 21]3|zm
1 2 3 4 5 6 7 8 o 10 11 .} 12] 13 14 15 16 17
Anforderungen - Requiremaents - Exigences: Soliwerte entsprechend DIN 17103 und PED 97/23 EC ‘
it 20 355 |490-630| 21
qit +400 167
qit -50 1 16
603247
-241289 80 1| ° t ‘ 20 434 573 240679
-241289 ¢ { ' ~50 ' : 11164 40 | 75 | 93
«241280 80 (| * t ¢ 20 . 431 570 1.23,5.| 70,9
-241290 * t * -50 1] 75 | 56 | 196 ] 109
-241291 80 | = t “ 20 429 570 2181739
«241291 o t ® -50 L 1| 60 | 236 | 208 | 168
-241292 80 | * t “ 20 416 658 | 219 68,2 '
-241292 - t * -50 11104 63 {232 | 133
-241288 80 | * t " +400 345 470 214 1 57,0
6 B an den Teilen: 165 - 176
*  |=aus Schmiedeteil-Rohling
I |=L&ngs - longitudinal - longitudinal
q |= Quer - {ransverse - travers
t |= Tangential - tangential - tangentiel

Weitere Prifungen - Further control - Contréle supplémantalre:

Besichtigung, MaRkontrolle - Visual Inspection, control of dimensions - ContrOledlmensionelel\nsuel:

- -Chemische Analyse - chemlcal analysls - chemique analyse:

Anlagen ~ Annexes - Annioxes:

2) Besch. d. Herstellers - Cer. of the manufact. - Cert. de manufact,

3)

-Ort - Location - Lieu - Localita:
{S-DD1-FRE/Re

Datum - pate - Data:

Besch. d. Stahlherstellers - Certlf. of steel maker - Cerlif, d"aclérie EN 10204-3.1 B

2004-06-17

0.B. - satisfactory » conform
0.B. - siehe Anlage 3

Der Sachverstindige -
inspector - L'expert - L'inspatiore:

(. Bezolirnrnnan

Walfgang Reichmann




- o (p benpo
: , : ML

. o ~ TUV NORD GRUPPE .

TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis ' Prd-Nr./inspection No -

Inspe'ti:tion c%rgiﬂcatie Certificat N2 - N° di collaudo: 0216273
-Certificat de Réception . Tell - Part - Partle - Parte;

Certificato Colitaudo Materiali (DIN EN 10204-3.1 A’

Blatt-Nr, - Sheet No - Page-N? . Pag- N%: 1

Besteller - Customer - Acheteur - Comrmittente: Bestell-Nr. - Order No - N°® de fa commande -

N2 dell' ordine; 40618/LA
Pos/It: 1

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore’ - Werks-Nr. - Works-No - N2 usine - Commessa N%

. . 2221157
Prifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Flansch / Flange .

PDrﬂffﬁndlza%eillénhrderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisit:

AD-2000-Merkbl. :WO /W9 ,W1i0 TRD 3107,TRB 100
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:

entsprechend- according to -suivant- secondo Ausgabe - Edition - Edizione
TSTE 355 DIN 17103 VATUEV W 354/3
. Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato di fornitura: E

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d' élaboration - Procedimento di elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale Marque du fabricant - Marchio del produttore: @‘)
Abnahmest. Herstellerz.
DN 15 /21,3 DIN2635 PN Stem i y
pel des Sachverstandigen - Inspector's sta
WERKSTOFF 49788C/5 GERM. Poincon de l'expert - Punzone dell'ispettore: @
1

Umfang der Lieferung - Extent of material delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura

Pos.-Nr. Stiickzaht ) ‘ Schmealze-Nr Probe-Nr,
llem-No' Number of Gegensland - Arlicle - Désignation du produll - Tipo di prodolto N’jeg;l?llge N ;I"g::nt:seﬂe
Pﬁf l::: Nmro N* Colata N di prova
pezzi’ :
1 ‘ 103 VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES
DIN 2635 SOLID DN 15 /21,3 PN40O
49788¢C 49788¢C/5
WaErmebehandlung:normalisiert 880-920'C; ruhende Luff
HEAT TREATMENT: normalized 880—920 'C ; still air

Die A¢forderxngen der DGR-97/23/EG sind erfuellt:
The démands &f PEG 97/23/EG are fulfilled

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazions!

Die gesteliten Anfarderungen sind . Anfagen erftilit. The requirements are (ulfilled as per
Annex. -Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.-
1 risultati sono conformi ai requisisiti richiesti come da allegati, 19.08.02

{Crl - Location - Lieu - Localita) (Datum « Date - Dala)

Anfagen - Annexes - Allegati: 1
1) Ergebnis der Prifungen - Test results - Résults des essais - Risullati delfe prove
Weltar Anlagen In 1) - Other annexis in 1) Aulres annexes en 1) « Allrl sllegati In 1)




TUVNORDGRUPPE

TOv HannovulSacbson-Anhalt e.Y.

COLLOQUE EUROPEE DES ORGANISMES DE CONTROLE

»

Prif-Nr.

Inspection No

Certificat N?
N di collaudo

0216273

Mechanische Prufungen = Mechanical tests - Essals mecaniques « Prove meccaniche,

Tell

Part

Parlle
Parle

' Anlage - Annex - Annexe - Allegato:
Blatt-Nr.
Sheet-No

Page

Nl

Pag \N?

1

Prifart - Test type - Type d'essa) - Tipo di prove:

Probenart - Specimen typs - Typa de V'éprauvette - Tipa di provetia:
© Probenzustand - state of delivery of specimen - (railment de
Véprouvetle - Stalo delle provetie

Zugversuch DIN EN 10 002 .

Dehnung umzusechnen nach
DIN EN ISO 2566-1 / 2566-2

DIN EN 150 2566-1/ 2566-2

bzw. Tensilo Test - ASTMA 350

Elongalion may be caleulaled in accordance to

| Kerbschlagblegeversuch DIN EN 10 045

IsSo/Charpy-V tang.

Probenab g Brob ™ ; Echlagar:ec\ « Energy of impact -
amecriame | rowenm | (BE 5 1&g oo Koromagatrghar:mpec
ProbeNr Dim della provetta Prelevamento cis H] g 4 g - %g % o % ! g 2= e . strength
TestNo L hp g8 2 Its 25 2 Résllience - Res«lrenza
N* d eprouvate 52| PB58 |PESE|EREE| 34| Knst B st proport
N° di prova = 2| s ar §_ gEEE E eyl '3" - g Partie chstaline « Pmporzlona cnstal
Dicke | Brede, » a H ° L é €98 D E gmg g v l4=Immi0 Bredung - Expansion
Thickness | Width, ¢ §,§ gv g 5 E g,g $8Es Nge g & 2| 5 < Elargissement - Espansions
4 97 88C/ 5 Epaisseur | Largeur, & . % g ‘}' g 5 g * § w3 E o §.§ § = [%) .. Harte (Ewhetten) « Hardness -
Spassore | Lurgh e | L _«:: eglad {€EF|? £ « 53 o Dureté - Durezza
Schmelze-Nr o - ) 88 g= i
Heat No é ° Rm :|L=& d Wane - Values « Valsurs - Valon Bemerkung
N’ Colee . Remark
Colata N* RpO, 2 : 5 ~ Remarque
49788C mm mm ‘C Nimm? Nimm? % % ] 2 3 ‘£in Ossavaz
- 1 2 3 4 5 6 7 8 ] 10 1 |12 13 14 15 16 17
Requirempnts Prueftemp /Te%t temp.-50°'C
MIN, T|1) | 20 355 490 21 120 14
MAX. 640
Pruefergebnisge / [test| rejsultis: : . -50%'C
1 TI1) ! 20 385 | 558(35,0|72{1(37 |51 |34
2 T|1)] 20 378 | 551{36,3{73|1{60 |66 |119
3 Tl 1)4t 20 3921 562134,7172]1159 |54 1102
4 Ti1) ]| 20 385| 555(34,3({72(1]67 |69 |91
. HB
1 61164
2 6)161
3 61167
4 6|164
RpO, 3
1 T{1)| 400 300 1} : gemae¢ss Pruefvprschrift

" Besichtigung und Ausmessung:
Inspection and measurement:

ohhe Beanstandung.
without objections

Schmelzenanalyse des Stahlherstellers/ Heat analysis of the steelmaker

&C $Si %Mn %P %5  %Cr %Al %Mo SNi ®Ti %V SN  SNb $Cu
,15  ,19 1,28 ,018 ,006 ,12  ,035 ,02 ,06 ,09 ,002 ,003 ,08
CEV = 0,42 CEV = C + Mn/6 + (V+Mo+Cr)/5 + (Ni+Cu)/15

(Ot - Location - Lieu - Localita)

(Datum - Date - Data)
19.08.02
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INSPEKCNi CERTIFIKA‘I‘
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, GERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL

)

vi'rxowcs STEEL, &.9.

Darrova-Hulvkky
Lerambserihd un.ur, w5t 709 00
Ensyi, ERY

GaN EN 10204 318
AD-2000 W1

Davmiee  Sraa¥aoeSear

04112003 M1

Llibhit,

3171012003 a

Goinbmul, Cumemer_Beoteller, dzheley [ e 173262/2003
UmonOcel $.1.0. s
Stefantkova 6.p.248, ¢.or. 32 e - Qe 11288/014
0 03/00381
18000 Mensbnt e, Hatse
Mande &, Winon Hd. Beopos N L i
"'aé‘z“ 3 26162 B15459764710 22 608 kg
T bees M [ e et sy YA oA
ik, rozmir 3 tnalnos) vrm?mbummammofmm " TRk, Mtiat quislity, Haterid quatier, Guatnd Haema, Bainsasa, Nom, Rerfitr
ar, a-hmnmnge_« ung Mazse der Ermeupabiee, Sorte, ERIIoNg € rimse ded predulid,
30-2000-12000 mm | g gosemy 83554263 N EN 10025+A1
PR i EN 10029 AIN
22608 kg S 53660263 N EN 10163-2 T¥. A Podsk, 1
‘ < 4 plechy ?gﬁ}mﬂa
v:: i |Foterhut Zant ‘_‘__[_MMT_‘WHMWE X sl ge tmection Rz onybal) Impect test [ Kevtachegverochived 1) Bmat o ciallwon
gﬁ\:u T b \mﬁg \T‘r&mn 213 * Tree \ Ty 5 M & ‘ ¥
tove ik coulés l Noude pites, | NO te fel 0 * § | THaY i) 3t e 1 i i L
11211 Y 2 181 Agq 20 Reh 371 555 267 I 20KV 120 124 125 123
11212 Y 2 1872 Aq 20 Reh 383 556 235 | 20 KV 420 400 101 107
Tavba C Mn S P S Cu NG Mo V T Al N Nb CEV
11211 046 1.45 0.36 0.019 0.008 0.03 002 0.06 0.01 0.01 0.01 0.038 0.007 0.01 0.42
11242 0.16 1.50 0,31 0.024 D.019 0.02 0.02 0.06 0.01 0.09 0.0f D.041 0.005 0.0 0.43
Tavba  Ciszk Plechy
112119 1871 541835 001 541548 001
11212 1872 541547 001 541550 Q01
W e 7, oo I

Conuot td\rnensmns ant Tetults, of srface inspection & without cojedion,
Masskontmlle un Oberfidichenbesi chtl ohirie Badnsta
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Bentsler Stahl/Rohr GmbH

BENTELERV

Postfach 1340
33043 Paderbom
Deutschiend Stahl/Rohr
Tel.: +49.5254.81-0 Fax: +49.5254.13666
ABNAHMEPRUFZEUGNIS EN 10204-3.1.B Dolument-Nr.: 65-160755/001/P Praif-Nr.: Bla: 1/ 4
INSPECTION CERTIFICATE EN 10204.3.1.B Bocument No.: inspaction No.: “nno”
CERTIFICAT DE RECEPTION EN 102043.1.8 No. du document: No. du cortificat: age:
EN 10204- 1991 +A1: 1395 Kunden-Bestall-Nr.: 27845755974 Hersteller: Warmrohtwerk Dinslaken
Bontolor StwiiMohs GmbH - Postisch 1340 - 33083 Padedbom - Dougachiand Purchasa Order No.: Manufacturer: €N 1SO 5001 DNV Cart.~11141-2001
~  No. de commande du client: Producteur: PED 97/2/EG TOV Cart 67202411 1/2/600111MH
Thyssen Mannesmann Handel GmbH }
Postfach 10 15 65 Bentsler Auftrags-Nr.: 1091295 . Herstellerzelchen: Q
40835 Ratingen Bentaler Order No.: Manufacturor’ s brand:
No. ds commande Banteler: Marque du producteur:
Versandanzsigen-Nr.: 6584026 Stompel des Sachverstiindigen: WA
Dispatch Nots No.: Inspector’ 9 stamp:
No. d’avis d" expédition: Polngon de i"export: - 4
Produktt NAHTLOSE STAHLROHRE , Stahlerschmelzungsvarfahren: . mrm_A._.mOm._.b_.:.. '
Product: SEAMLESS STEEL TUBES Steslmaking process: ELECTRIC FURNACE
Produitt  TUBES D* ACIER SANS SOUDURE Procédé d” slaboration de I*acier: FOUR ELECTRIQUE
Lieferbedingungen: DIN 17173-85 Prufklesse 1,AD 2000-Merkblatt W 10 Ausgabe Januar 2000, AD 2000-Merkhlatt W 4 Ausgabe September 2001, TRB 100
| Terms of delivery: DIN 17173-85 Test Class 1, AD 2000-Merkbiatt W 10 Edition January 2000, AD 2000-Merkblatt W 4 Edition September 2001, TRB 100
Conditions de lhvralson: DIN 17173-85 Classe d essai 1,AD 2000-Merkblatt W 10 &dition janvier 2000, AD 2000-Merkblatt W 4 6dition septembre 2001, TRS 100
Mago - Toleranzen: DIN 17173-85, DIN 2448-81 A
Dimensions+4olerances: DIN 17173-85, DIN 2448-81
Dimensions<tolérances: DIN 17173-85, DIN 2448-81
Stahisorte: TIST35N
Steel grade: TIST3EN
Nuance d”acier: TIST3SN
Lisferzustand: Normalgegliht
Delivery oo...&mo,:u Normalized
£tat do. livraison: Normatisé
Produktiennzelchnung: PS: BENTELER-ZEICHEN TTST35N S 1 SCHMELZEN-NR WA
Product marking: PS: BENTELER SIGN TTST 35 N S 1 HEAT-NO. WA
Marquage du prodult: PS: SIGLE DE BENTELER TTST35NS 1 COULEE-NO WA -
FK = § ich colour mari qusga per F8 = Fi habloni: g, paint stancilling, marquage par peinture FBO = Farbutrahldnicker, Colour jet printar, imprimants 8 jetdencre de coul LS = Lingsecheblonk longitudinal stancilling, marquages
tongitudinal per psinture PKE = Edkettenkznnzsichnung, g mandng, quage sur étig PS = Prig I, die samp, q par poing: TS = Th ich ink jat spray marking, imprimants 3 jetd sncra |
Pos. Stiick MaBe Lange Gewicht Schmolzen-Nr. Pritfdruck Rohrr.-Gruppe Vielfachl&ngsn
Hom Number Dimensions Length Waight Heat No. Test pressura Tube number group Mukiple lengths
Poste Nombre Dimensions Longueur Poids No. de coulée Prossion d'épreuve Série de no. des tubes Longueurs multiples
mm m kg
0001 49 60,300 X 5,600 mm £000 ~ 1500 331,70 2535 513833
6000 - 7500 224,88 2646 513833

0002 31 88,506 X 5,600 mm
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ARaPO s. 1. o, Telefon: +420 495 534 244

PraZsk4 184 Fax: +420 495 534 240

500 04 Hradec Kralové

E-mail: arapo@cmail.cz

YRS ROSICE u G 1

PROHLASENI O SHODI

V souladu se zékonem & 22 / 1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky prohlasujeme,
Ze vyrobky:

Pi. krk. DIN 2635 C; DN 15/21,3 PN 40; mat. TstE355 — 1 ks
Pi. krk. DIN 2635 C; DN 25 /33,7 PN 40; mat. TstE355 — 2 ks
Pi. krk. DIN 2635 C; DN 50/ 60,3 PN 40; mat. TstE355 — 3 ks

splituji poZadavky niZe uvedenych norem a zabezpe&ujeme shodu vyrobku s nadi technickou
dokumentaci.

K. W4 35 077

' Vy&e uvedené vyrobky jsou ve shodé s normami:

DIN 2635 C

Misto vydéani: Hradec Kralové
Datum vydéni: 18. 10. 2003
Jméno: David Fejgl

AR&P 0 spol, s ro,

Podpis: Prazska 184
P 500 04 HRADEC KRALOVE )
DIC: CZ25296604 @
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RWTUOV -
Anlagentechnik GmbH

A Company of the  Kurfurstenstrafie 58
TUV Mitte Group  D-45138 Essen
‘ Postfach 10°32 61
D-45032 Essen
Telefon +49 2 01/8 25-0 -
Telefax +49 2 01/8 25-25 17

Department | Praha 16.12.2004  ReSpiered Otoe: Easen
Materials and Processing, Design Approvals Chalrman of

the Supervisory Board:

64041 25 . Withelm Wick
) Management:

Page 1 of 5 volker Klosowski
o Bernd Moser

- Cizek
- Report on an EC Design-'Examina'tion’N.r.64041' /25 /M Piant Satsy and procuston
according to EC-Directive 97/23/EC, Module G Department

» Materials and Processing, Desi
(in connection with the Examination and Certification Specification PZS-107-1) Approvals

General information of the certification body/examination body:
Client . VPS Rosice u Chrasti _
Order-No. © 2004 /01 /1281~ Letter from 14.12.2004

Examination requirements:
‘Directive for pressure equipment 97/23/EC: Pressure vessel'
Module: G Technical Rules applied:  AD 2000 — Merkblatt

General information regarding the pressure equipment:
- Name and address of manufacturer and if applicable
person in charge: ; '
Vychodoteské plynarenské strojirny a.s.
63834 Rosice u. Chrasti ' '
Czech Republic -
Mr.Odehnal Petr .

1 I I

{

I

major permissible upper and lower limits

Designation of chamber .~ Zasobni nadrZ dia 1900mm
' 15 m3 — plynny dusik

Max/min allowable © 22,5bar

gauge pressure :

max/min allowable +70/-60°C

operating temperature :

cyclic loading - ’ . na,

further external loadings (nozzle loading, earth quake, wind, etc.)

) : . h.a.

"~ — further details
medium | . Plynny dusik — L_iquid nitrogen
Volume V in liters 150001

(for piping: nominal pipe size NPS)‘:

C:\PED_DGRL\Zprava VPS NadrzN215000ModCE.doc




Page 2 of 5 zur Fortsetzung des Report

Report 64041/25/M on an EC Design-Examination 4. 2- cizek accordmg to EC-Directive 97/23/EG
dated 16.12.2004

Test pressure PT in bar

35,75 bar
Test medium

water

Position of pressUre equipment during initial pressure test:
horizontal

Langemarckstraie 20
D-45141 Essen

Tel.: 02 01/8 25-0
Fax: 02 01/8 25-25 17
Postfach 10 32 61
D-45032 Essen

Langermarckstrafle 28
D-45141 Essen

Tel.: 02 01/8 25-0
Fax: 02 01/8 25-25 17
Postfach 10 32 61
D-45032 Essen

Berliner Strafle 2
D-44143 Dortmund
Tel.: 02:31/561 86-0
Fax: 02 31/51 86-2 05
Postfach 10 33 556
D-44033 Dertmund

Maidericher Str. 14-16
D-47058 Duisburg
Tel.: 02 03/3 04-0
Fax: 02 03/3 04-2 20
Postfach™10 1361
D-47013 Duisburg

Feithstraie 188
D-58097 Hagen

Tel.: 023 31/8 03-0
Fax: 0 23 31/8 03-2 02
Postfach 37 29
D-58037 Hagen

Leimbachstrale 227
D-57074 Siegen

Tel: 0271/3378-0
Fax: 0271/3378-1 91
Postfach 10 10 65
D-57010 Siegen



Pagc 3 of 5 zur Fortsetzung des Report :
Report 64041/25/M on an EC Desxgn-Exammatlon 4.2- cizek accordmg to EC-Directive 97/23/EG dated 16.12.2004

Checkmg of the techmcal documentation for completeness and testability
The following technlcal documentation was submitted:
- - (drawings, explanations)
See Page 5
(standards applied or information regarding alternative methods)
standard applied or information regarding altem_a’tive methods
See Design Calculations and Drawings
(ca(culatlons; tests-resuits)
 See Page S
(Detalls regarding necessary qualifications and approval for procedure and NDE)
Presented for whole equipment
operating-instructions
See page 5 -
risk analysis
See page 5
The documentation is sufficient to assess the design: - .. Yes

{

!

" Check of the. technical documentation regarding the deSIgn (PED, annex | section 2)
Strength (internal-; external pressure creeping, fatrgue stablhty)

Satlsfactory
inspection openings, vents, drains
' Satisfactory
—  controls ‘

Satisfactory

—-  corrosion, wear (also other measures)

0

— . external fire

.~ additional requrrements for piping, components susceptible for overheatmg
Not required

Check of the technical documentation regarding fabrication (PED annex |, sect. 3.1)
shaping

Will be checked during manufacturmg
permanent joining of material -
Will be checked before start of manufac-
turing —see page 5
NDE scope of testing, qualified personnel
Scope of testing — O.K.
'Personnel must be qualified before start of
_manufacturing
heat treatment '
n.a.

1

1




Page 4 of 5 zur Fortsetzung des Report
Report 64041/25/M.on an EC Desxgn-Exammatlon 4.2~ cizek accordmg to EC-Directive 97/23/EG dated 16.12.2004

Check of the technical documentation regarding the inspection (PED, annex |, 3.2)

- magnitude of test pressure (PED, annex |, section 3.22,7.4)
Satisfactory

- Check of the risk analysis for completeness and compabality with the design,
operating instruction, warnings
Satisfactory — see page 5

‘Check of the technical documentation regarding marking (PED, annex 1, 3.3)
Satisfactory

Check of the technlcal documentatlon regardmg operatlng mstructlons
(PED, annex |, 3.4)

- dothe operatmg instruction contain calculatlon technical documentation such as
drawing, diagram necessary to understand these instructions
~ See page 5 - satisfactory

Check of the technical documentation with regards to the materials
. (PED, annex |, section 4)

- materials according to harmonlzed standards certified materials
' 0.K. :

Remarks
- -None

Fiir das Priiflabor:

Department 4.2.......[...0...2.. s Prague 16.12.2004

(Organizational and unit, Name, place, Date)
Enclosures

(technlcal documents according to page. 5)




POPIS ZARIZENI

Nazev zafizeni : Nadzemni tlakova nadrz @1900 mm objemu 415 000 |
Pracovni médium : PLYNNY DUSIK

Pracovni pretiak : 22,5 bar

Vypoétovy pretlak : 22,5 bar

ZkuSebni pretlak : 35,75 bar

Pracovni teplota : -60/+70°C

N

Nadrz je vyrobena z oceli, sklada se ze 2 kienutych den a plasté v provedeni
nastojato, je vybavena hrdly pro pInéni a odbér pracovniho média. Na hornim dné
jsou umistény 2 zavésy pro manipulaci. NadrZ je umisténa na 3 podporach.

Jedné se o tlakovou nadobu kategorie IV. , piejimka modulem G dle RICHTLINIE
97/23/EG. Dimenzovana je dle AD2000-M. |




'VPS Rosice a.s., 538 34 Rosice u Chrasti, CZECH REPUBLIC, tel. +420 469 660500

GEFAHRANALYSE

ANALYZA RIZIK
DOCUMENT NO - finfagan zur V@?;}Eg_gﬁga‘ag; VPS 5-005
REVISION {(gekennzaichnet durch @ } 0
REVIZE
DATE bessesen AR .o 10.11.2004
DATUM Lo X AU,
TYP ' )
6.404.1.025/1.. NADRZ 2 1900 mm , 15 000 | - DUSIK
MODEL

REF. AD2000-M, ES 97/23

REF,

Skryté riziko/ Navrh Cinnost Vystrazné Platné pokyny
EN 1050 | nasledky/piedpisy napisy
1 O Riziko pfi poskozeni nadoby kvili | PouZit pfi vypoétu
o nedostatedné pevnosti nddoby s | souéinitel bezpeénosti, . ; st
rizikem Urazu osoby jako disle- | piizpasobit se AD2000- | NePouZito. Nepouzito. Nepouzito.
dek neadekvatnino navrhu, M tloustkou stény.
1 1 Béhem manipulace pfi vyrobé a
. dopravé existuje riziko byt umag- Zkontrolovat, Ze je Upozornit , Ze manipulaci
kan nebo zranén pod nadobou . upevnéni nadoby a expedicl musi provadét
(mirné / vazné zranénl / znienl | Nepouzito. dostate&né jak pfi Nepouzito. zaskoleny personal s
zdravi) pokud tyto &innosti ne- manipulaci, tak pfi dostategnou praxi fidici
jsou provadény v souladu s dob- dopravs, se platnymi pfedpisy .
rou praxi,
1 9 Upozornéni na rizika
' Riziko vytékani kapaliny / plyn zpUsobena vytékanim
pod vysokym tlakem pokud bude’ |V projektu zatadit o, 5 plynu / kapaliny pod
nadoba oteviena bez nezbytné uzaviraci ventily. Nepouzito Nepouzito. vysokym tlakem. Resit
zabrany, v provoznich a bezpeé-
. nostnich predpisech.
3 1 V projektu predepsat Upozkornéni ?(a moZnou
o R . .. | ochranné mfizky nebo vysokou / nizkou povr-
R&:F&kokr&ar!ét;zgg 322{3;: nymi tepelnou izolaci pokud Nepouzito NepouZito, chovou teplotu nadoby.
granén¥ riziko pro nizkych/ - P : Regitv provoznich a
’ vysokych teplot existu- bezzgénostnich piedpi-
je. sech.
7 . 2 . Riziko vybuchu. 5;’:;2::? X(e)vnostnlho Nepouzito Nepouzito. Nepouzito
; ; 31 Dusledné dodrzovani o Obsluhu miize provadét
86 Riziko chybného jednani Slovéka. | NepouZito. névodu na obsluhu. NepouZito. zaskoleny pracovnik,
88 Riziko nevhodné konstrukce nebo | Obsluznost nadoby bR:§" \gﬁgo‘{:fcwm a NepouZito, Obsluhu miZe provadsét
umisténi vizudlnich sd&lovadi. | fesit pii projektovant. of :g; secﬁ za$koleny pracovnik.
s Gy i Montaz miize provadeét
1 5 Riziko chybné montaze Montaz nadoby Fesit pfi NepouZito NepouZito. pouze odbomg fiima s
) projektovani. '
dostate€nou praxi,
16 Pouzit pfi vypoctu Dusledné kontrola pfi . ,
. - . soudinitel bezpeénosti, . . NepouZito. Dodrzovéani provoznich a
Riziko roztrzeni b&hem provozu. prizplisobit se AD2000- vyrob&, pravidelné bezpe&nostnich predpisu.
M tlougtkou kontroly za provozu
1 8 Dusledna kontrola pfi ani
‘ : . Stabilitu nadoby fesit montézi, zejména Nepouzito. Dodrzovéni provoznich a
Riziko ztréty stabllity/ pfevrécent. pii projektovani kontrola kotveni bezpeénostnich predpist.
nadoby.
22 . 1 Riziko nevhodné konstrukce a mgzgg‘g?;;t ;?‘i)srfénl NepouZito Nepouzito. Dﬁs}edné dodrzovat
22 2 nevhodného umisténi oviadadu, projektovant. projekt.
25 1 Zpracovat provoznia P Disledns dodrzovat
Riziko neopravnéného pouZivani. | bezpe&nostni piedpisy st?sdlgﬁ zaskoleni Nepouzito. p;:‘é;?: i : ﬁz\z{ggénnao stni
a navod na udrzbu, Y. 4 y

udrzbu,

Jedna se pouze o komponent chladiciho zatizeni, z tohoto diivodu musi byt CELKOVA ANALYZA RIZIK,
PROVOZNI A BEZPECNOSTNI PREDPISY zpracovany vyrobcem (dodavatelem) celého zafizent.

Strana : 1 VPS 5-005

Rev. : 0 10.11.2004




Nr.

SEZNAM WPAR VPS a.s. vydané RW TUV

161
162
163
167

168

V svar na trubce 2 45 mm metodou 111

V svar na trubce @ 168 mm metodou 111

V svar na trubce @ 44,5 mm metodou 141

V svar na plechu ti.12 mm metodou 111 — bude
vypracovana soubézné s touto zakazkou

V svar na plechu t1.12 mm metodou 121 — bude
vypracovana soubézné s touto zakazkou
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